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Szanowny Uzytkowniku
urzadzenia firmy KOSTRZEWA !

Na wstepie dziekujemy Paristwu za wybdr urzadzenia
firmy ,KOSTRZEWA', urzadzenia najwyzszej jakosci,
wytworzonego przez firme znang i doceniang zaréwno
w Polsce jak i za granica.

Firma Kostrzewa powstata w roku 1978. 0d poczatku
swojej dziatalnosci zajmowata sie produkcja kottow C.0.
na biomase i paliwa kopalne. W okresie swojego istnienia
firma udoskonala i modernizuje swoje urzadzenia tak, aby
by¢ liderem wsréd producentow kottéw na paliwa state.
W firmie zostat utworzony dziat wdrozeniowo-projektowy,
ktdry ma za zadanie ciagte udoskonalanie urzadzen oraz
wprowadzanie w zycie nowych technologii.

Chcemy dotrze¢ do kazdego klienta za posrednictwem
firm, ktére beda w profesjonalny sposdb reprezentowac
nasze przedsiebiorstwo. Bardzo wazna dla nas jest Paristwa
opinia o dziafaniach naszej firmy oraz naszych partnerow.
Dazac do statego podnoszenia poziomu naszych wyrobow
prosimy o zgtaszanie wszelkich uwag dotyczacych naszych
urzadzen, a takze obstugi przez naszych Partneréw.

Cieptych i komfortowych dni
przez caty rok zyczy

Firma KOSTRZEWA sp.j.

Szanowni uzytkownicy

Przed podtaczeniem i uruchomieniem kotta nalezy sprawdzic parametry komina

wedtug zataczonych danych w tabeli (ciag kominowy, przekrdj komina), a takze dopaso-

wanie urzadzenia do ogrzewanej powierzchni (zapotrzebowanie na ciepto budynku).

Podstawowe zasady bezpiecznego
uzytkowania kotta:
1.

Przed uruchomieniem kotta nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi.

2. Przed uruchomieniem kotta nalezy sprawdzi¢ czy podtaczenie do instalaji c.o.
oraz przewodu kominowego jest zgodne z zaleceniami producenta.

3. Nie nalezy otwiera¢ drzwiczek podczas pracy kotta.

4. Nie nalezy dopuszczac do zupetnego opréznienia zbiornika paliwa.

5. Podczas pracy urzadzenia pokrywa zbiorika musi by¢ zawsze szczelnie
zamknieta.

Dbajac o Paristwa bezpieczeristwo i komfort uzytkowania kotta, prosimy o odestanie
PRAWIDEOWO WYPEENIONEJ (UZUPEENIONE WSZYSTKIE WPISY | PIECZATKI) ostatniej
kopii karty gwarancyjnej na adres:

SERWIS KOSTRZEWA

ul. Przemystowa 11, 11-500 Gizycko

tel. +48 87 429 56 00 lub +48 87 429 56 56
e-mail: serwis@kostrzewa.com.pl

Odestanie karty gwarancyjnej pozwoli nam zarejestrowac Paristwa urzadzenie
W naszej bazie oraz zapewni¢ szybka i rzetelng obstuge serwisowa.

WAZNE !!

INFORMUJEMY, ZE NIE ODESLANIE PRAWIDLOWO WYPEL-
NIONEJ KARTY GWARANCYJNEJ LUB BRAKU REJESTRACIJI
URZADZENIE NA PLATFORMIE SERWISOWEJ PRODUCENTA
W TERMINIE DO DWOCH TYGODNI OD DATY URUCHOMIENIA
KOTLA LECZ NIE DLUZSZYM NIZ DWA MIESIACE OD DATY
ZAKUPU, SKUTKUJE UTRATA GWARANCJI NA WYMIENNIK
| WSZYSTKIE PODZESPOLY KOTLA. UTRATA GWARANCJI
SPOWODUJE OPOZNIENIE W WYKONANIU NAPRAW ORAZ
KONIECZNOSC POKRYCIA PRZEZ UZYTKOWNIKA KOTLA
KOSZTOW WSZYSTKICH NAPRAW WRAZ Z KOSZTAMI
DOJAZDU SERWISANTA.

Dziekujemy za zrozumienie.

7 wyrazami szacunku,
SERWIS KOSTRZEWA

PLV03.21
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(N8 1.Wstep | 2.Info...| 3. Wytczne | 4. Odpowietrzenie | 5. Instalacja

1. Wstep

Kociot Mini Matic jest w petni automatycznym kottem na pelet. Konstrukcja
kotta z ,ptomienicami” pozwala w optymalny sposdb na wykorzystanie
powierzchni grzewczej urzadzenia, nie naraza czesci wymiennikowej na
nieracjonalne obciazenia termiczne (cieplne) przy zachowaniu minimalnych
gabarytow urzadzenia. Kociot cechuje przejrzysta i intuicyjna obstuga
automatyki kottowej. Charakteryzuje sie ona komfortem uzytkowania od
strony operatora dzieki np. zastosowaniu duzego kolorowego wyswietlacza,
automatyki zaopatrzonej w optymalny i czytelny interfejs.

2. Informacje ogéine

Instrukgja obstugi stanowi integralng czes¢ kotta i musi by¢ dostarczona
uzytkownikowi razem z urzadzeniem. Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie

z zasadami zawartymi w niniejszej dokumentacji oraz obowigzujacymi
normami i zasadami sztuki budowlanej. Uzytkowanie kotta w oparciu o niniejsza
dokumentacje gwarantuje bezpieczng i bezawaryjna prace oraz jest podstawg
do ewentualnych roszczeri gwarancyjnych. Producent zastrzega sobie prawo

do zmian danych technicznych kotta bez uprzedniego powiadamiania. Firma
KOSTRZEWA nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego
zainstalowania urzadzenia oraz za nieprzestrzeganie warunkéw zamieszczonych
winstrukgji obstugi.

&1

%

Rys . Migjsce na instrukcje obstugi

3. Wytcazne dotyczace jakosci paliwa
Podstawowym rodzajem paliwa stosowanym w kotle Mini Matic jest granulat
ztrocin (pelet) wykonany zgodnie z EN 303-5:2012 / PN- EN IS0 17225-2: 2014
w klasie C1/A1, C2/A2

Specyfikacja peletu A1:
+ granulagja 6£1Tmm;
« dhugos¢3,15<L <40
polecana wartos¢ opatowa 16500 — 19000 kJ/kg
« zawartosc popiotu < 0,7%
wilgotnos¢ < 10 %
«  diezar whasciwy (gestosc) = 600 kg/m?
temperatura topnienia popiofu powyzej 1200° C

Specyfikacja peletu A2:

+  granulagja 61mm;

« dhugos¢3,15<L<40

«  polecana wartos¢ opatowa 16500 — 19000 kJ/kg
« zawarto$¢ popiotu < 1,2%

« wilgotnos¢ <10 %

+ ciezar whasciwy (gestos¢) > 600 kg/m’

+  temperatura topnienia popiotu powyzej 1200° C

Paliwo testowe uzyte w procesie certyfikacji kotfa: pelet A1

UWAGA: ZALECA SIE STOSOWANIE PALIW POCHODZACYCH Z PEWNYCH
ZRODEL. PALIWA POWINNY POSIADAC ODPOWIEDNIA WILGOTNOSC,
CECHOWAC SIE MALA ZAWARTOSCIA DROBNYCH FRAKCJI MOGACYCH
SPOWODOWAC KLINOWANIE SIE RUSZTU ORAZ OGRANICZAC
PRZEPLYW POWIETRZA. NALEZY ZWRACAC SZCZEGOLNA UWAGE

NA ZANIECZYSZCZENIA MECHANICZNE, KTORE POGARSZAJA PROCES
SPALANIA | MOGA SPOWODOWAC AWARIE URZADZENIA (PIASEK,
METAL, PLASTIK). W CELU REKLAMACJI PALIWA ZACHOWA)J

DOWOD ZAKUPU.

4, Odpowietrzenie instalagji
Odpowietrzenie instalacji ogrzewania wodnego powinno by¢ wykonane
zgodnie z normami i przepisami, ktére obowiazuja w kraju montazu kotta.

5.Instalacja elektryczna

0gdlne informacje dotyczace instaladji elektrycznej requlatora, kotta i osprzetu

kotta:

«  Pomieszczenie kottowni powinno by¢ wyposazone w instalacje elek-
tryczng 230V/50Hz wykonana zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie
normami i przepisami.

«  Instalacja elektryczna powinna by¢ zakoriczona gniazdem wtykowym
wyposazonym w styk ochronny.

STOSOWANIE GNIAZDA BEZ POD£ACZONEGO STYKU OCHRONNEGO
GROZI PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM!

Wszystkie wykonane pofaczenia musza by¢ zgodne z montazowym sche-
matem elektrycznym instalagji oraz krajowymi badz lokalnymi przepisami
dotyczacymi potaczen elektrycznych.

« Urzadzenie kottowe (kociot/automatyka kotta) nalezy podfaczy¢ do od-
dzielnego obwodu elektrycznego wyposazonego w odpowiednio dobrany
wytacznik nad pradowy oraz wytacznik réznicowopradowy.

W TEJ LINII NIE WOLNO PODEACZAC ZADNYCH INNYCH URZADZEN!

« 0soba podejmujaca sie montazu, napraw instalacji elektrycznej powinna
wykazywac sie doswiadczeniem technicznym i by¢ do tego upowazniona.

ROSTRZEVA
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5. Instalacja elektryczna | 6.Budowa kotta Mini Matic n

Jakichkolwiek napraw mozna dokonywac tylko przy odtaczonym zasilaniu.

Czujnik temperatury kotta nalezy umiesci¢ w tulei zanurzeniowej

w przestrzeni wodnej kotfa i zabezpieczyc przed przemieszczaniem
(wypadnieciem).

Przewody w zadnym wypadku nie moga by¢ tamane i zaginane, powinny
na catej swej dtugosci posiadac nieuszkodzong izolacje zewnetrzna.

6. Budowa kotta Mini Matic

Nie mozna pozwoli¢ aby do wnetrza urzadzenia dostata sie woda, wilgoc,
pytikurz. Moze to spowodowac zwarcie, porazenie elektryczne, pozar lub
Zniszczenie urzadzenia.

Nalezy zapewni¢ poprawna wentylacje urzadzenia elektrycznego (np.
regulatora), droznos¢ otworéw wentylacyjnych oraz swobodny przeptyw
powietrza wokot urzadzenia.

S 7]
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"N 6. Budowa kotta Mini Matic
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Rys. 0géIna budowa

¥
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Rys. Przycisk automatyki

1. Czujnik poziomu paliwa 8. SIB 13.  Automatyka

2. Zbiomik 8.1- Nakretka STB 14.  Dekiel gérny kotta

3. Ruraelastyczna przesypowa 8.2-Zaslepka 15. Czujnik STB

4. Podajnik 9. SondaLambda 16.  Czujnik temp. kotta

5. Palnik 10.  Czujnik temperatury spalin 17. Przycisk sygnalizujacy
6. Worek na popiot 1. Wentylator wyciaggowy

7. Whcznik gtowny ON/OFF 12. Pokrywa zbiornika

KOSTRZEWA
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6. Budowa kotta Mini Matic | 7. Zbiornik paliwa 3

Kociot wyposazony jest w przycisk z dioda, za pomocg ktdrego mozna
bezpiecznie wiaczy¢ oraz wyfaczyc urzadzenie. Jego kolory odpowiadaja
kolorom na pasku regulatora stanu informujac o biezacym stanie urzadzenia.
Przycisk z dioda umieszczony jest w centralnym miejscu na obudowie
automatyki kotta:

Wiaczenie / wytaczenie kotta

Upewniwszy sie, ze w zasobniku paliwa znajduje sie paliwo, a klapa zasobnika
paliwa jest zamknigta mozna uruchomic kociot. W tym celu nalezy wejs¢ do
menu gtéwnego i wybra¢ parametr, Wiaczy¢ urzadzenie” lub skorzysta¢
zprzycisku na obudowie kotta. Po uruchomieniu kociot przejdzie do fazy
rozpalania. Aby wytczy¢ kociot w celach serwisowych lub dtuzszego postoju
nalezy wybrac parametr, Wylaczy¢ urzadzenie’, wéwczas regulator wygasza
kociot.

Zielony sygnat ciagty - wskazuje normalne dziatanie urzadzenia.
W tym czasie nie wolno wykonywac zadnych prac okresowych w urzadzeniu,
natomiast mozna dosypywac opat.

Zielony sygnat pulsujacy - wskazuje wygaszanie urzadzenia po kliknieciu
Wylacz” W tym czasie nie wolno wykonywac zadnych prac okresowych
W urzadzeniu.

P czowy sygnat pulsujacy - sygnat rezerwy paliwa, popielnika lub
inny monit. Nalezy odczytac komunikat na ekranie i wykonac odpowiednie
czynnosci.

Czerwony sygnat ciagly - urzadzenie wytaczone.
W tym czasie mozna wykonywac prace okresowe.

Czerwony sygnat pulsujacy - alarm.
Nalezy odczytac na ekranie regulatora jaki jest powdd awarii.

o

\ / UWAGA!
PRZED PRZEMIESZCZANIEM ZBIORNIKA W CELACH
SERWISOWYCH KONIECZNE JEST ODEACZENIE WTYCZKI
CZUINIKA POZIOMU PALIWA, WTYCZKI ZASILAJACE)
PODAINIK SLIMAKOWY ORAZ RURY ELASTYCZNE)
’ LACZACE) PODAINIK PALIWA Z PALNIKIEM.

Czujnik STB jest urzadzeniem elektronicznym, zasilanym elektrycznie, ktore
dziata na zasadzie stykow roztaczanych w momencie osiagniecia temperatury
granicznej 90°C. Ponowne zwarcie jest niemozliwe samoczynnie nawet

po obnizeniu poziomu ciepta.

6.9 Korpus kotta

Mini Matic jest kottem z dwuciaggowym obiegiem spalin. Materiaty wykonania

wymiennika Mini Matic:

«  zesptptaszcza wewnetrznego — P265GH (wg. PN EN 10028-7: 2016-09)
— stal kottowa do zbiornikéw ciénieniowych o grubosci 5mm

«  zesp6tptaszcza zewnetrznego — S235JR (PN EN 10025-2:2019-11) — stal
niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia o grubosci 4mm

+ ptomienice — rura bezszwowa — grubosc¢ Scianki 3,2mm

«  obudowa kotta — DCOT - lakierowana proszkowo blacha stalowa
0 grubosci 0,8mm

«  zbiornik paliwa — DX01-blacha niestopowa ocynkowana o grubosci Tmm

«izolacja zbiornika paliwa — DCO1- lakierowana proszkowa blacha stalowa
0 grubosci 0,8mm

+ izolacja korpusu kotfa — wefna mineralna

7. Zbiornik paliwa

Wyposazeniem kotta Mini Matic jest modutowy, mobilny zbiornik znajdujacy sie
przy kotle. Posiada wasny uktad jezdny, dzieki czemu w tatwy sposéb mozna
nim manipulowac. Utatwia to dostep do obstugi serwisowej palnika Platinum
Bio Matic.Wykonany jest z blachy ocynkowanej oraz elementdw lakierowanych.

Rys. Mozliwosci mobilne zbiornika

ROSTRZEVA
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(L8 7. Zbiornik paliwa | 8. Palnik Platinum Bio Matic | 9. Prace konserwacyjne

UWAGA!
POKRYWA ZBIORNIKA MUSI BYC ZAMKNIETA

ZE WZGLEDU NA SWIATLOCZULY CZUINIK
POZIOMU PALIWA

Rys. Zatadunek paliwa do zbiornika

8. Palnik Platinum Bio Matic 9. Prace konserwacyjne

Dedykowanym urzadzeniem do spalania paliwa statego w postaci peletu Podstawowe prace koserwacyjne uzytkownik powinien wykonac przynajmniej
jest rodzimej produkji nadmuchowy palnik Platinum Bio Matic ze zmienng raz do roku. Bardziej zaawansowanych prac dokonuje Autoryzowany Serwis
geometria rusztu. Elementy palnika narazone na dziatanie ptomienia wykonane (Instrukcja Serwisowa).

sq ze stali zaroodpornej.

OSTRZEVD)
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9. Prace konserwacyjne 15

9.1. Montaz/demontaz izolacji zbiornika

OSTRZEVD)
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Ogrzewanie i wentylacja



NN 9. Prace konserwacyjne

9.2. Montaz/demontaz zbiornika

Rys. Odtaczenie wtyczki RJ od czujnika poziomu paliwa; odblokowanie hamulcéw kotek zbiornika.

OSTRZEVD)
KOSTRZEVY Instrukgja kotla Mini Matic - PL 03.21
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9. Prace konserwacyjne 17
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Rys. Odfaczenie wtyczek palnika

9.3. Otwieranie/zamykanie drzwi z palnikiem
Drzwi kotta standardowo mocowane sg jako lewostronne( istnieje mozliwos¢ zamiany na prawostronne ), stanowia integralng czes¢ palnika Platinum Bio Matic.

Rys. Odkrecanie rekojesci palnika

ROSTRZEVA
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LN 9. Prace konserwacyjne

Rys. Otwieranie drzwiczek wraz z palnikiem

UWAGA!
PRZED DEMONTAZEM CERAMIKI USUNAC POZOSTALOSCI USZCZELNIENIA

,\; E %‘\_
el

Rys. Demontaz ruchomej klapki.

OSTRZEVD)
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9. Prace konserwacyjne 19

=B

Rys. Demontaz ruchomej klapki

]
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Rys. Demontaz ceramiki palnika

9.5. Czyszczenie rusztu palnika

UWAGA!
SPRAWDZIC DROZNOSC

\

OTWOROW W RUSZCIE

C =
=
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=8 _| 7 =l

Rys. Usuwanie pozostatosci z rusztu palnika

(OSTRZEVAY
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W 9. Prace konserwacyjne

9.6. Czyszczenie elementow ceramicznych palnika

Rys. Czyszczenie elemetéw ceramicznych palnika

OSTRZEVD)
KOSTRZEVY Instrukgja kotla Mini Matic - PL 03.21
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9. Prace konserwacyjne n

9.7. Uszczelnianie elementow ceramicznych palnika

UWAGA!
USZCZELNIC ELEMENTY CERAMICZNE PALNIKA. ZALECANY USZCZELNIACZ DO PIECOW, KOTEOW 1500°C

Rys. Uszczelnienie elementéw ceramicznych

OSTRZEVD)
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288 9. Prace konserwacyjne

9.8. Czyszczenie komory spalania
ol

9.9. Czyszczenie komory spalania Il ciagu
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Rys. Widok komory bez przegrody ciagow
(OSTRZEVLY
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9. Prace konserwacyjne pE
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Rys. Widok komory bez przegrody ciagow

ROSTRZEVA

Ogrzewanie i wentylacja

Instrukcja kotta Mini Matic — PL 03.21



288 9. Prace konserwacyjne

9.10. Czyszczenie w gornej czesci wymiennika

Rys. Podnoszenie pokrywy dekla gérnego

1-Uchwyt po obydwu stronach pokrywy

Rys. Podnoszenie pokrywy dekla gérego

OSTRZEVD)
KOSTRZEVY Instrukgja kotla Mini Matic - PL 03.21
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9. Prace konserwacyjne 2

Rys. Odkrecanie rekojesci dekla

Rys. Demontaz dekla gdrnego

OSTRZEVD)
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8 9. Prace konserwacyjne

Rys. Czyszczenie pozostatosci popiotu w gornej czesci wymiennika

(OSTRZEVWY
KOS v - Instrukcja kotta Mini Matic — PL 03.21

Ogrzewanie i wentylacja



9. Prace konserwacyjne 27

9.11. Montaz/demontaz worka na popiot

Rys. Demontaz izolacji zbiornika

Rys. Demontaz worka z zaczepéw.

OSTRZEVD)
KOSTRZEVY Instrukcja kotla Mini Matic - PL 03.21
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9. Prace konserwacyjne

28

Rys. Wyjmowanie worka na popiét

Rys. Opdznianie worka z popiotu

Instrukcja kotta Mini Matic — PL 03.21
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9.Prace ... | 10. Uzytkowanie | 11. Likwidagja ...| 12. Skrécona instrukcja PPOZ... [i2)

10. Uzytkowanie

10.1 Wskazowki dotyczace obstugi kotta:

W trakcie codziennej obstugi kottowni nalezy:

« sprawdzac poprawnos¢ dziatania elementéw systemu grzewczego:
palnika, automatyki

+ kontrolowac stan wody w instalacji za pomoca wskazai manometru

+  oprozniac popict

« kontrolowac poziom i jako$¢ (np. czystosc) paliwa oraz dziatanie zespotu
podajacego

« sprawdzi¢ szczelnos¢ potaczen hydraulicznych w kottowni

« dbaco czystos¢iporzadek w kottowni.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek niep
kottowni (urzadzen systemu grzewczego) jesli jest to mozliwe nalezy je
niezwocznie usuna¢ badZ wezwac Autoryzowany Serwis w celu dokonania
niezbednych napraw lub regulacji.

Sci w funkdj

10.2 Terminowos¢ i zakres przeprowadzanych kontroli:

Kontrola comiesigczna

+ kontrola cisnienia wody w instalacji

+ kontrola funkcyjnosci zaworu bezpieczeristwa

+  kontrola dziatania urzadzen regulacyjnych i zabezpieczajacych

« kontrola szczelnosci wszystkich przytaczy i zamkniec

+ kontrola wentylacji nawiewnej i wywiewnej

Maty przeglad eksploatacyjny (co 6 miesiecy)

+ kontrola szczelnosci uszczelek i sznuréw uszczelniajacych

«  kontrola elementéw termoizolacyjnych drzwi kottowych

+ kontrola urzadzen zabezpieczajacych (zawdr bezpieczeristwa, STB, itp.)

- analiza spalin (jezeli zostanie stwierdzony znaczny wzrost temperatury
spalin, nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie czesci spalinowej kotta)

Duiy przeglad eksploatacyjny (co 12 miesiecy)
« kontrola szczelnosci uszczelek i sznuréw uszczelniajacych
+ kontrola elementéw termoizolacyjnych drzwi kottowych i dekli
wyczystkowych
+ kontrola systemu czyszczenia
«  kontrola elementéw ceramicznych palnika
«  kontrola uszczelnienia systemu odpopielania
« kontrola urzadzen zabezpieczajacych (zawdr bezpieczenistwa, STB, itp.)
+ analizaspalin
czyszczenie czesci spalinowej kotta
«  kontrola wentylatora wyciagowego
kontrola izolacji termicznej kotta
« regulacja palnika, kontrola nastaw automatyki

Po wytaczeniu kotfa z ruchu na dhuzszy czas, zawarty w wodzie kottowej
resztkowy tlen oraz tlen przedostajacy sie do wody z powietrza ma,

przy obecnosci kwasu weglowego, dziatanie silnie korozyjne. Podczas postoju
kotta dtuzszego niz 1 tydzien nalezy zastosowac $rodki ochronne.

11. Likwidacja kotta po uptywie czasu jego
zywotnosci

Ze wzgledu na to, ze elementy kotta wykonane sa w wigkszosci ze stali, mozna
je utylizowac oddajac do punktu skupu surowcow wtdrnych. Pozostate elementy
nalezy zutylizowac zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

12. Skrécona instrukcja PPOZ i BHP

Przed uruchomieniem kotta koniecznie nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi.

« Stosowanie rozpuszczalnikow, benzyny itp. w celu rozpalenia paliwa jest
zabronione.

+ Podczas pracy pod napieciem nie wolno otwierac urzadzen elektrycznych,
poniewaz grozi to porazeniem pradem.

+ W pomieszczeniu, w ktérym znajduja sie magazyn paliwa oraz kociot
grzewczy zainstalowac nalezy sprzet ppoz.

« Uniemozliwi¢ wstep osobom nieupowaznionym.
Obstuga urzadzen instalacji grzewczej powinny zajmowac sie osoby
upowaznione i przeszkolone.
Okresowo sprawdzac stan instalacji elektrycznej i kominowej.

+ Nie zastawia¢ dostepu powietrza do kratek wentylacyjnych.
Okresowo sprawdzac jakos¢ pracy palnika kotta grzewczego pod katem
jakosci spalin, ewentualnie ponownie wyregulowac palnik oraz dokona¢
pomiaru spalin.

+ Warunkiem wykonywania jakichkolwiek prac konserwacyjnych jest
wytaczony uktad z zasilania elektrycznego (wytacznik gtéwny).

« Zachowac czystos¢ i porzadek.
Wszystkie naprawy powierzac przeszkolonym i uprawnionym
pracownikom oraz Autoryzowanemu Serwisowi.
Uzywac tylko gasnic sniegowych lub proszkowych.

ROSTRZEVA

Ogrzewanie i wentylacja

Instrukcja kotta Mini Matic — PL 03.21



N8 12. Skrocona instrukcja PPOZ i BHP

Rodzaj awarii

Prawdopodobna przyczyna

Sugerowane dziatania

Podajnik slimakowy nie obraca sie
pomimo sygnalizacji jego zataczenia

brak zasilania motoreduktora
nieprawidtowe podtaczenie przewodow
zasilajacych

zablokowanie podajnika

awaria motoreduktora

awaria modutu sterowania

sprawdzic¢ poprawno$¢ zamontowania wtyczek i potaczen

modutu sterownika

sprawdzic¢ poprawnos¢ potaczen motoreduktora z watkiem
$limaka

sprawdzic droznosc¢ kanatu podajnika

sprawdzic swobode obrotéw watu slimakowego w kanale

podajnika

Nie ma nawiewu powietrza mimo
sygnalizacji zataczenia wentylatora

brak zasilania wentylatora
awaria wentylatora
awaria modutu sterujacego

sprawdzi¢ poprawnos¢ pofaczen wtyczek i przewodéw
wentylatora (facznie z kostkami)

wymieni¢ wentylator

wymieni¢ modut sterujacy.

Nie dziata automatyczne
rozpalanie paliwa

nieprawidtowe podtaczenie grzatki
zatkany otwdr wylotowy goracego
powietrza z grzatki

uszkodzona grzatka
uszkodzony/zabrudzony czujnik ptomienia
zabrudzony otwor czujnika pfomienia na
Scianie tylnej rusztu

sprawdzic poprawnos¢ potaczen wtyczek i przewodow grzatki
(acznie z kostkami)

udrozni¢ otwor od zapalarki

bardzo mokre paliwo

wymiana grzatki

wymiana lub oczyszczenie czujnika ptomienia
oczyszczenie/udroznienie otworu czujnika ptomienia

Podczas palenia z komina jest
duzo ciemnego dymu.

Nie wyregulowane urzadzenie po zmianie
paliwa

zmniejszycilos¢ powietrza, sprawdzic czasy podawania
i postoju ( moze by¢ ustawiona za duza moc palnika)

Kociot nie osiaga zadanej
temperatury

nieprawidtowo dobrany kociot do budynku
awaria czujnikow

ile umiejscowiony czujnik temperatury
wody powracajacej do kotta

ustawiona niska moc kotta

sprawdzic poprawnos¢ doboru kotta

sprawdzenie czujnikow

sprawdzi¢ umiejscowienie czujnika powrotu (w tym samym
miejscu powinna wystepowac cyrkulacja wody )

sprawdzic czasy podawania i postoju palnika

Wydostajacy sie dym z kotta

niedrozny kanat kominowy
niedrozny kanat przedtuzenia kotta
niedrozne kanaty wymiennika

udrozni¢ kanaty
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Dear Customer!

Thank you for choosing KOSTRZEWA product - the highest
quality device manufactured by a globally renowned Polish
company.

KOSTRZEWA was established in 1978, and since its
beginnings, the company has been manufacturing central
heating boilers for biomass and fossil fuels, constantly
improving and upgrading its products to become a leader
in solid fuel boiler manufacturing. The company has
established a research and development department
to further improve and implement new technologies.

We aim to reach every Customer through the companies
representing  KOSTRZEWA in a professional manner.
We value your opinion about us and our Partners and
the services we offer. We strive to constantly improve our
products - please share your comments about our products
and services provided by our Partners.

Enjoy warmth and comfort all year round!

KOSTRZEWA sp.j.

33
Dear Users!

Before installing and using your boiler, make sure the flue parameters conform to the
specifications in the table (flue draught, flue diameter) and the boiler is properly sized
for your home and the heat demand.

General safety guidelines:
Please read this user manual before use.

2. Before commissioning, check if the central heating system and flue connections
conform to the manufacturer’s specifications.

3. Do not open the hoiler door during operation.

4. Avoid an empty fuel storage bin.

5. Keep the fuel storage bin closed during operation.

To ensure your comfort and safe operation of the boiler, please return
a FILLED-IN (ALL ENTRIES AND STAMPS) copy of the warranty card to:

KOSTRZEWA SERVICE CENTRE

ul. Przemystowa 11, 11-500 Gizycko

phone +48 87 429 56 00 or +48 87 429 56 56
e-mail: serwis@kostrzewa.com.pl

The warranty card will be used to register your device in our database for quick
and reliable servicing.

IMPORTANT!!!

FAILURE TO RETURN THE WARRANTY CARD ORTO REGISTER
THE DEVICE IN THE MANUFACTURER’S DATABASE WITHIN
TWO WEEKS FROM COMMISSIONING OR WITHIN TWO MON-
THS FROM THE DATE OF PURCHASE WILL INVALIDATE THE
WARRANTY FOR THE HEAT EXCHANGER AND OTHER BOILER
COMPONENTS AND MAY RESULT IN DELAYS IN REPAIRS. THE
USER WILL BE LIABLE FOR ANY CHARGES, INCLUDING THE
TRAVEL COSTS OF THE SERVICE TECHNICIAN.

Thank you for your consideration.

Your sincerely,
KOSTRZEWA SERVICE CENTRE

EN03.21
ROSTRZEVA
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88 1.Introduction | 2. General |3.Fuel... | 4. Heating...| 5. Electrical system

1. Introduction

Mini Matic boiler is a fully automatic pellet boiler. The boiler design with

“flue tubes’allows optimum use of the heating surface without exposing the
heat exchanger to excessive thermal loads while maintaining compact device
dimensions. The boiler features a clear and intuitive control system for easy
operation with a large colour display, and an ergonomic and clear interface.

2. General

This user manual is an integral part of the boiler and must be provided to the
user with the device. The device must be installed in accordance with the guide-
lines included in this manual, relevant regulations and good practice. Following
the guidelines in this user manual guarantees safe and failure-free operation
and is a precondition for any warranty claims. The boiler specifications are
subject to change without notice. KOSTRZEWA is not liable for any damage due
to incorrect device installation and failure to observe the guidelines in this user
manual.

=1

Fig. Storage space for user manuals

3. Fuel quality guidelines
The basic fuel used in Mini Matic boilers is a sawdust pellet in accordance with
EN 303-5:2012 / PN- EN 150 17225-2: 2014 Class C1/ A1, C2/A2

A1 pellet specifications:
granulation 6 +1 mm;
« length3.15<L <40
recommended calorific value 16500 — 19000 kJ/kg
+ ashcontent <0.7%
moisture content < 10%
« specific weight (density) > 600 kg/m’
ash melting point above 1200°C

A2 pellet specifications:

« granulation 6 £1 mm;
length3.15<L <40

+ recommended calorific value 16500 — 19000 kJ/kg
ash content <1.2%

«  moisture content < 10%

« specific weight (density) > 600 kg/m*
+ ashmelting point above 1200°C

Test fuel used in the certification procedure - A1 pellet.

NOTE: USE FUELS FROM RELIABLE SOURCES ONLY. THE FUELS

USED MUST HAVE A RECOMMENDED MOISTURE CONTENT AND LOW
FINES CONTENT TO PREVENT A GRATE FROM CLOGGING AND ENSURE
UNRESTRICTED AIR FLOW. CHECK THE FUEL FOR ANY MECHANICAL
IMPURITIES THAT MAY AFFECT COMBUSTION AND RESULT IN DEVICE
FAILURE (SAND, METAL, PLASTICS). KEEP THE RECEIPT IN CASE

OF ANY DISPUTE.

4. Heating system bleeding
A water heating system must be bled in accordance with the relevant standards
and regulations valid for the country of installation.

5. Electrical system

General information on the electrical system of the controller, boiler and boiler

accessories:

« Theboiler room should be fitted with 230V/50Hz power supply in
accordance with the relevant standards and regulations.

« Theelectrical system should be terminated with a socket with an earth
terminal.

USING A SOCKET WITHOUT AN EARTH TERMINAL
IS A RISK OF ELECTRIC SHOCK!

All connections must correspond to the wiring diagram and the relevant
local and national regulations.

The boiler equipment (boiler/control system) must be connected to

a dedicated electrical circuit with a suitable overcurrent protection device
and a residual current protection device.

DO NOT CONNECT ANY OTHER DEVICES!

Installation and repairs of the electrical system can be carried out by
authorised and qualified personnel only.
Disconnect power supply before servicing.

+Install and fix the boiler temperature sensor in a sleeve in a water section
of the boiler.

« Do not bend or kink any cables - cable insulation must not be damaged
at the entire length.

« Prevent water, moisture, dust and contaminants from entering the inside
of the device. Risk of short-circuit, electric shock, fire or device failure.

« Ensure proper ventilation of the electrical components (e.g. controller),
free air flow around the device and do not block any vents.

ROSTRZEVA
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6. Mini Matic boiler design
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B8 6. Mini Matic boiler design

Z

Fig. General view

¥

f,!”‘f

Fig. Control system push-button

1. Fuellevel sensor 8. SIB 13. Control system

2. Storage bin 8.1-STB nut 14.  Top boiler cover

3. Flexible duct 8.2- Cover 15. STBsensor

4, Feeder 9. Oxygen sensor 16.  Boiler temperature sensor
5. Burner 10.  Flue gas temperature sensor 17. Control system push-button
6. Ashbag 1. Exhaust fan

7. Main switch 12.  Storage bin cover

KOSTRZEW

Heating and ventilation

Mini Matic User Manual - EN 03.21



6. Mini Matic boiler design | 7.

The boiler features an LED push-button for safe device control. Its colour
corresponds to the colours on the status bar of the controller and indicates
current device status. The LED pushbutton is positioned in the centre of the
boiler control system housing:

Boiler start-up and shutdown

Make sure the fuel is available and the storage bin is closed before starting the
boiler. In the main menu, select “Start device” or use the push-button on the
boiler housing. The boiler will switch to start-up mode. To shutdown the boiler
for servicing or long term storage, select “Stop device” to shutdown the boiler.

Green always on - normal device operation. Do not carry out
any maintenance works on the device; fuel can be refilled.

Green blinking - stop push-button was pressed to shutdown the device.
Do not carry out any maintenance works on the device.

Orange blinking - fuel reserve, ash pan full or other alert. Read the
message on the screen and take the required actions.

Red always on - device is shutdown. All the required maintenance works
can now be carried out.

Red blinking - alarm.

Read the message on the controller’s screen to determine the cause of alarm.

STB sensor is an electronic device with an electrical power supply and normally

closed contacts that open when the limit temperature (90°C) is reached.
The contacts will not close automatically even if the temperature decreases

toanormal level.

\ / CAUTION!
DISCONNECT THE FUEL LEVEL SENSOR, SCREW FEEDER
POWER SUPPLY AND FLEXIBLE TUBE BETWEEN THE
FUEL FEEDER AND THE BURNER BEFORE
> REMOVING THE STORAGE BIN FOR SERVICING.

39

6.9 Boiler hody

Mini Matic is a two-pass boiler with flue gas recirculation. Mini Matic heat

exchanger materials:

« innershell assembly — P265GH (to PN EN 10028-7: 2016-09) — 5 mm
boiler steel for pressure vessels
outer shell assembly — S235JR (PN EN 10025-2:2019-11) — 4 mm
standard structural carbon steel
flue tube — seamless tube — 3.2 mm wall thickness

« boiler housing —DC01 - 0.8 mm powder coated steel sheet
fuel storage bin — DX01- 1 mm galvanised carbon steel sheet

« fuel storage bin insulation — DCO1- 0.8 mm powder coated steel sheet
boiler body insulation — mineral wool

7. Fuel storage bin

Mini Matic boiler is fitted with a modular mobile storage bin, attached to the
boiler, with casters for easy handling and access to Platinum Bio Matic burner
for servicing. The storage bin is made of galvanised steel sheet and components
with a protective coating.

Fig. Storage bin handling

ROSTRZEVA
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N 7.Fuel storage bin | 8. Platinum Bio Matic burner | 9. Maintenance

CAUTION!

THE STORAGE BIN MUST BE CLOSED TO AVOID DAMAGE
TO THE LIGHT-SENSITIVE FUEL LEVEL SENSOR

PELLET

Fig. Charging the storage bin with fuel

8. Platinum Bio Matic burner 9. Maintenance
A Polish-made forced-air Platinum Bio Matic burner with variable grate geo- Basic maintenance is required at least once a year. More advanced maintenance
metry is used as a dedicated solid fuel (pellet) burner. The boiler components in is carried out by an authorised service centre (Service Manual).

contact with flame are made of heat-resistant steel.
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9.1 Installing/removing the tank insulation

GSTRZEV
KOSTR7 Mini Matic User Manual - EN 03.21

Heating and ventilation



:

9.2 Installing/removing the storage bin

Fig. Disconnecting the fuel level sensor RJ cable; unlocking the caster wheels.
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9. Maintenance 3

Fig. Disconnecting the burner cables

9.3. Opening/closing the burner doors
The boiler doors are left-handed (can be installed as right-handed) and are an integral part of Platinum Bio Matic burner.

Fig. Removing the burner star knobs

ROSTRZEVA
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Fig. Opening the burner doors

9.4. Installing/removing the boiler ceramicinserts

CAUTION!

— R H REMOVE THE SEAL BEFORE REMOVING THE CERAMIC INSERTS
;@@LWV -
—

=i
o
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Fig. Removing the flap
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Fig. Removing the flap
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Fig. Removing the ceramic inserts

9.5. Cleaning the burner grate

CAUTION! L
CHECK THE GRATE
FOR BLOCKAGES
C =
=
(=
T8 | ==is
Fig. Cleaning the burner grate
(OSTRZEWY
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9.6 Cleaning the ceramic inserts

Fig. Cleaning the ceramic inserts
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9. Maintenance 47

9.7 Sealing the ceramicinserts

CAUTION!
SEAL THE CERAMIC INSERTS. USE RECOMMENDED SEALER FOR BOILERS, FURNACES RESISTANT T0 1500°C

Fig. Sealing the ceramic inserts
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9.8 Cleaning the combustion chamber
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Fig. Combustion chamber with baffle removed
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Fig. Combustion chamber with baffle removed
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9.10 Cleaning the top section of the heat exchanger

Fig. Lifting the top cover

1- Handle on both sides of the cover

Fig. Lifting the top cover
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Fig. Removing the cover star knobs

Fig. Removing the top cover
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Fig. Removing ash from the top section of the heat exchanger
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9.11 Installing/removing the ash bag

Fig. Removing the storage bin insulation

Fig. Removing the bag from the mounts.
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Fig. Removing the ash bag

Fig. Emptying the ash bag
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10. Operation

10.1 Boiler operation guidelines:

Daily:

« check correct operation of all heating system components including
burner and control system

« check water pressure in the heating system

«  removeash

« check level and quality of fuel and check feeder operation

« checkall hydraulic connections in the boiler room

«  keep the boiler room clean.

In case of any irregularities in boiler room operation (heating system devices),
take required actions immediately or contact the Authorised Service Centre for
repairs or adjustments.

10.2 Scope and schedule of inspections:
Monthly inspection

«  check water pressure in the system

«  check safety valve

« check control and protective devices

« checkall connections

«  checkairintake and exhaust system

Minor inspection (every 6 months)

«  checkseals and packing

«  check thermal insulation of the boiler doors

« check safety devices (safety valve, STB, etc.)

«  checkflue gas (if increased flue gas temperature is observed, clean the
combustion section of the boiler)

Major inspection (every 12 months)

+  checkseals and packing

« check thermal insulation of the boiler doors and the clean-outs
+  check cleaning system

«  check ceramicinserts

« check ash removal system seals

« check safety devices (safety valve, STB, etc.)

«  analyse flue gas

«  dean combustion section

+  check exhaust fan

«  check thermal insulation

« adjust burner parameters, check control system settings

If the boiler will not be used for a long time, the remaining oxygen in the boiler
water and oxygen absorbed by the water from air can be highly corrosive in the
presence of carbonic acid. Take special precautions if the boiler will not be used
for more than one week.

11. Disposal

Most boiler components are made of steel and can be safely disposed of by
the recycling centre. Dispose of the components made of other materials in
accordance with the relevant regulations.

12. Fire safety and occupational health

and safety - Quick reference

Read this user manual before use.

- Donot use solvents, petrol etc. to ignite the fuel.

« Do notopen any live electric devices. Risk of electric shock.

«  Provide the recommended fire-fighting equipment in the fuel storage
and boiler room.

«  Prevent access by unauthorised personnel.

«  Heating system devices can be operated by authorised and trained
personnel only.

«  Periodically check the electrical and flue system.

« Donotblock any vents

«  Periodically check flue gas quality to ensure good working conditions of
the burner, adjust and check again if necessary.

«  Disconnect the power supply before servicing (main switch).

« Keep the device clean.

« Repairs must be carried out by authorised and trained personnel or
Authorised Service Centre.

+ Use 0, or powder extinguishers only.
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Problem

Screw feeder does not
work with power on

Cause

no power supply to the gear-motor
faulty power cable connection
feeder clogged

faulty gear-motor

faulty controller module

Solution

check plugs and controller module connections

check gear-motor and screw feeder shaft connection
check feeder duct for blockages

check if the shaft rotates freely in the screw feeder duct

No air flow with fan power on

no power supply to the fan
faulty fan
faulty controller module

check fan cables and connections (including terminal strips)
replace fan
replace controller module.

Automatic fuel ignition not working

incorrect heating element connections
blocked hot air outlet from the heating
element

faulty heating element
damaged/dirty flame sensor

dirty flame sensor opening in the rear
grate wall

check heating element cables and connections (including the
terminal strips)

clean igniter opening

very high fuel moisture content

replace heating element

replace or clean flame sensor

clean flame sensor opening

Dark smoke emitted from
the flue during combustion.

settings not changed to a different fuel

reduce the amount of air, check feeding and pause times (check
burner power)

Boiler not reaching the set temperature

incorrectly sized boiler

faulty sensor

incorrect position of boiler return water
temperature sensor

boiler power too low

check boiler sizing

check sensors

check return sensor position (water recirculation)
check burner feeding and pause times

Smoke coming out of the boiler

boiler flue blocked
boiler extension duct blocked
heat exchanger channels blocked

remove all blockages

ROSTRZEVA
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Sehr geehrter Anwender des
Gerats der Firma KOSTRZEWA!

Wir mdchten Ihnen herzlich fiir die Wahl eines Geréts der
Firma ,KOSTRZEWA” DANKEN — eines Gerdt von hdchster
Qualitdt, das von einer im In- und Ausland anerkannten
Firma hergestellt wurde.

Die Firma Kostrzewa entstand im Jahre 1978. Seit dem
Beginn ihrer Geschaftstatigeit beschaftigt sie sich mit
der Herstellung von Zentralheizungskessels fiir Biomasse
und fossile Brennstoffe. Im Zeitraum ihrer Existenz hat
unsere Firma ihre Produkte standig weiterentwickelt und
verbessert, so dass sie heute zum Marktfiihrer unter den
polnischen Herstellern von Heizungskesseln fiir Festbrenn-
stoffe geworden ist. In der Firma wurde eine Planungs- und
Implementierungsabteilung erschaffen, die die Aufgabe
hat, die Anlagen standig zu verbessern und neue Techno-
logien einzufiihren.

Wir mochten unter Vermittlung von Firmen, die unser
Unternehmen professionell vertreten zu jedem einzelnem
Kunden vordringen. Sehr wichtig ist fiir uns Ihre Meinung
iiber die Aktivititen unserer Firma sowie der unserer
Partner. Da wir eine standige Verbesserung des Niveaus
unserer Erzeugnisse anstreben, bitten wir um Meinungen
und Anmerkungen zum Thema unserer Gerdte sowie zur
Bedienung durch unsere Partner.

Wir wiinschen lhnen warme
und komfortable Tage iiber das gesamte Jahr

lhre Firma KOSTRZEWA sp.j.
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Sehr geehrte Anwender!

Bevor Sie Ihren Kessel anschlieRen und in Betrieb nehmen, priifen Sie bitte

die Parameter Ihres Schornsteins gemaf den Daten in der beigefiigten Tabelle
(Schornsteinzug, Schornsteinquerschnitt) sowie die Anpassung des Geréts an die zu
heizende Flache (Warmebedarf des Gebaudes).

Grundlegende Regeln fiir den sicheren Betrieb

des Kessels
1. Vor der Inbetriebnahme unbedingt mit der Bedienungsanleitung
bekanntmachen.

2. Vorder Inbetriebnahme des Kessels ist zu priifen, ob die Anschliisse an die
Zentralheizungsanlage und an die Schornsteinleitung mit den Vorgaben des
Herstellers iibereinstimmen.

3. Wahrend des Betriebs des Kessels darf die Kesseltiir nicht gedffnet werden.

4. Einevollstandige Leerung des Brennstoffbehdlters darf nicht zugelassen werden.

5. Wahrend des Betriebs der Anlage muss die Abdeckung des Tanks immer dicht
geschlossen sein.

Zuihrer Sicherheit und zum Nutzungskomfort des Kessels bitten wir um Riicksendung
der KORREKT AUSGEFULLTEN (D.H. MIT ALLEN EINTRAGEN UND STEMPELN VERSEHENEN)
letzten Kopie der Garantiekarte an folgende Adresse:

SERVICE KOSTRZEWA

ul. Przemystowa 11, 11-500 Gizycko

Tel.: +48 87 429 56 00 oder +48 87 429 56 56
E-Mail: serwis@kostrzewa.com.pl

Die Riicksendung der Garantiekarte ermdglicht es uns, das Gerdt in unsere Datenbank
aufzunehmen und dadurch einen schnelleren und besseren Service zu garantieren.

Wichtig !"!!

WIR INFORMIEREN SIE, DASS DIE NICHTRUCKSENDUNG
DER KORREKT AUSGEFULLTEN GARANTIEKARTE BZW. EINE
FEHLENDE REGISTRIERUNG DES GERATS AUF DER SERVICE-
PLATTFORM DES HERSTELLERS INNERHALB VON ZWEI WO-
CHEN NACH DER INBETRIEBNAHME DES KESSELS, SPATE-
STENS JEDOCH ZWEI MONATE NACH SEINEM KAUF, ZUM
VERLUST DER GARANTIERECHTE FUR DEN WARME-
TAUSCHER UND ALLE BAUGRUPPEN DES KESSELS FUHRT.
DER VERLUST DER GARANTIERECHTE BEWIRKT EINE VER-
SPATUNG BEI DER AUSFUHRUNG DER REPARATUREN SOWIE
DIE NOTWENDIGKEIT DER ZAHLUNG ALLER REPARATURKO-
STEN SOWIE DER ANFAHRTSKOSTEN DES SERVICEMITARBE-
ITERS DURCH DEN ANWENDER.

Wir danken Ihnen fiir Ihr Verstandnis.

Mit freundlichen GriiBen
SERVICE DER FIRMA KOSTRZEWA

DE03.21
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1. Einleitung

Der Kessel Mini Matic ist ein vollautomatischer Pelletkessel. Die Konstruktion
des Kessels mit Flammrohren ermdglicht eine optimale Nutzung der Heizfléche
des Gerats, setzt die Teile des Warmeaustauschers keinen unndtigen thermi-
schen Belastungen aus und ermdglicht gleichzeitig die Einhaltung minimaler
Abmae des Geréts. Der Kessel zeichnet sich durch eine iibersichtliche und
intuitive Bedienung der Kesselautomatik aus. Diese zeichnet sich zudem durch
hohen Nutzungskomfort fiir den Bediener aus, etwa durch Einsatz eines groRen,
farbigen Graphikdisplays und ein optimal gestaltetes und gut leshares Interface.

2. Allgemeine Informationen

Diese Bedienungsanleitung stellt einen integralen Bestandteil des Kessels dar
und muss dem Anwender zusammen mit dem Gerét geliefert werden. Die Mon-
tage des Kessels ist nach den Vorgaben dieser Dokumentation, den geltenden
Normen und den Regeln der Baukunst durchzufiihren. Die Nutzung des Kessels
in Anlehnung an diese Dokumentation garantiert einen sicheren und storun-
gsfreien Betrieh und stellt die Grundlage fiir eventuelle Garantieanspriiche dar.
Der Hersteller behalt sich das Recht zur Einfiihrung von Anderungen bei den
technischen Daten des Kessels ohne vorherige Benachrichtigung vor. Die Firma
KOSTRZEWA haftet nicht fiir Schéden, die aus einer falschen Installation des
Gerdts und der Nichteinhaltung der in dieser Technischen Betriebsdokumenta-
tion vorgegebenen Bedingungen folgen.

Abbildung Fach fiir Bedienungsanleitung

3. Richtlinien fiir die Qualitat der Brennstoffe
Der grundlegende Brennstoff, der im Kessel Mini Bio Luxury zum Einsatz kommt,
ist Granulat aus Sagespanen (Pellets), hergestellt nach der Norm EN 303-5:2012
/PN-EN IS0 17225-2: 2014 in der Klasse C1/ A1, C2/ A2.

Spezifikation der Pellets der Klasse A1:

«  Granulierung 6 = Tmm;

«  linge315<L<40

« empfohlener Heizwert 16500 — 19000 kJ/kg
« Aschegehalt<0,7 %

- Feuchtigkeit <10 %

« spezifisches Gewicht (Dichte) > 600 kg/m’

. Schmelztemperatur der Asche iiber 1200 °C.

Spezifikation der Pellets der Klasse A2:

«  Granulierung 6 = Tmm;

«  ldnge3,15<L<40

« empfohlener Heizwert 16500 — 19000 k/kg
« Aschegehalt<1,2%

- Feuchtigkeit <10 %

«  spezifisches Gewicht (Dichte) > 600 kg/m*

« Schmelztemperatur der Asche iiber 1200 °C.

Testbrennstoffe, die bei der Zertifizierung des Kessels verwendet werden:
Pellets der Klasse A1.

ANMERKUNG: ES WIRD DIE VERWENDUNG VON BRENNSTOFFEN
EMPFOHLEN, DIE AUS SICHEREN QUELLEN STAMMEN. DIE BRENNSTOFFE
MUSSEN EINE ENTSPRECHENDE FEUCHTIGKEIT UND EINEN GERINGEN
GEHALT VON KLEINSTFRAKTIONEN AUFWEISEN, DIE EIN VERKEILEN
DES ROSTS BEWIRKEN UND DEN LUFTDURCHFLUSS BESCHRANKEN
KONNTEN. ES IST BESONDERS AUF MECHANISCHE VERUNREINIGUNGEN
ZU ACHTEN, DIE DEN VERBRENNUNGSPROZESS VERSCHLECHTERN

UND EINE HAVARIE DES GERATS BEWIRKEN KONNEN (SAND, METALL,
KUNSTSTOFF). BEWAHREN SIE DEN KAUFBELEG AUF, UM DEN KESSEL
BEI BEDARF REKLAMIEREN ZU KGNNEN.

4, Entliiftung der Installation

Die Entliiftung der Installation der Wasserheizung muss entsprechend der
geltenden Normen und Rechtsvorschriften des Landes der Montage des Kessels
ausgefiihrt werden.

5. Elektrische Installation

Allgemeine Informationen iiber die elektrische Installation des Reglers, des

Kessels und des Kesselzubehdrs:

« DerKesselraum muss mit einer Elektroinstallation 230V/50Hz ausge-
stattet sein, die nach den in diesem Bereich geltenden Normen und
Rechtsvorschriften erstellt wurde.

«  Die Elektroinstallation muss mit einer Steckdose mit Schutzkontakt
abgeschlossen werden.

BEIVERWENDUNG EINER STECKDOSE OHNE ANGESCHLOSSENEN
SCHUTZLEITER BESTEHT DIE GEFAHR VON STROMSCHLAGEN!!

«  Alleerstellten Verbindungen miissen mit dem Montageschema der
elektrischen Installation sowie den lokalen bzw. landesweiten
Rechtsvorschriften iiber elektrische Verbindungen iibereinstimmen.

« Das Gerdt (Kessel / Kesselautomatik) ist an einen abgetrennten Stromkreis
anzuschlieBen, der mit einem entsprechenden Fehlerstromschutzschalter
und einem Uberstromschalter ausgestattet ist.

AN DIESER LINIE DURFEN KEINE ANDEREN GERATE
ANGESCHLOSSEN WERDEN!

ROSTRZEVA
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Die die Montage und Reparaturen der elektrischen Installation ausfiihren-
de Person muss iiber entsprechende technische Erfahrungen und die
geforderten Berechtigungen verfiigen.

Alle Reparaturen diirfen ausschlieBlich bei abgetrennter Stromversorgung
durchgefiihrt werden.

Der Temperaturfiihler des Kessels ist in einer Tauchhiilse im Wasserbereich
des Kessels zu montieren und vor Verschiebungen (Herausfallen) zu
schiitzen.

6. Aufbau des Kessels Mini Matic

Die Kabel diirfen auf keinen Fall gebogen oder geknickt werden. Sie miissen
auf der gesamten Lénge eine unbeschadigte AuBenisolierung besitzen.

Es darf nicht zugelassen werden, dass Wasser, Feuchtigkeit oder Staub in
das Innere eindringen — dies kdnnte Kurzschliisse, elektrische Stromschlé-
ge, einen Brand oder die Zerstdrung des Geréts bewirken.

Es ist eine korrekte Liiftung des elektrischen Gerats (z.B. des Reglers)
sicherzustellen. Es miissen die Durchgéngigkeit der Liiftungsoffnung
gepriift und ein freier Luftfluss um das Gerat herum garantiert werden.

ROSTRZEVWA
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Abbildung — Allgemeiner Aufbau

\Q\}W\f./"f

Abbildung — Taste der Automatik

1. Fiihler des Brennstoffniveaus 8. Sicherheitstemperaturbegrenzer (STB) 12. Abdeckung des Tanks
2. Tank 8.1- Einstellmuttern 13. Automatik

3. FHexibles Einfiillrohr des Sicherheitstemperaturbegrenzers 14.  obere Kesselahdeckung
4. Aufgeber 8.2-Blende 15. Thermosensor STB

5. Brenner 9. lambda-Sonde 16.  Kesseltemperaturfiihler
6. Aschesack 10.  Abgastemperaturfiihler 17. Signaltaste

7. Hauptschalter EIN / AUS 1. Abluftventilator

KOSTRZEWA
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Der Kessel ist mit einer Taste mit LED ausgestattet, mit der das Gerét sicher ein-
und ausgeschaltet werden kann. Ihre Farben entsprechen den Farben auf der
Statusleiste des Reglers, die den aktuellen Status des Gerats anzeigt. Die Taste
mit Diode ist an zentraler Stelle am Geh&use der Kesselautomatik angebracht:

Ein- oder Ausschalten des Kessels

Nachdem sichergestellt wurde, dass sich Brennstoff im Brennstoffbehalter
befindet und die Klappe des Brennstoffbehdlters geschlossen ist, kann der
Kessel gestartet werden. Dazu das Hauptmenii aufrufen und den Parameter
,Gerdt einschalten” wéhlen oder die Taste am Kesselgehduse benutzen. Nach
der Inbetriebnahme geht der Kessel in die Phase des Entfachens iiber. Um den
Kessel zu Servicezwecken oder fiir einen ldngeren Stillstand auszuschalten, ist
der Parameter , Gerdt ausschalten” zu wahlen — der Regler schaltet dann den
Kessel aus.

Griines Dauersignal - zeigt den normalen Betrieb des Geréts an.
Wahrend dieser Zeit diirfen keine zyklischen Arbeiten am Gerdt durchgefiihrt
werden, es darf aber Brennstoff nachgefiillt werden.

Griin blinkendes Signal -zeigt an, dass das Gerat nach dem Klicken auf
,Aus” erloschen ist. Wahrend dieser Zeit diirfen keine zyklischen Arbeiten am
Gerdt durchgefiihrt werden.

Orange blinkendes Signal - Signal der Brennstoffreserve,

des Aschebehdlters oder andere Mahnung. Es muss die Meldung auf dem
Bildschirm gelesen und anschlieBend die entsprechenden MaBnahmen
durchgefiihrt werden.

Rotes Dauersignal - Gerdt ausgeschaltet. Wahrend dieser Zeit konnen
zyKlische Arbeiten durchgefiihrt werden.

Rot blinkendes Signal - Alarm. Auf dem Bildschirm des Reglers ist die
Meldung zu lesen, was die Ursache fiir die Storung ist.

<

\ / ACHTUNG!
BEVOR DER TANK ZU SERVICEZWECKEN BEWEGT
WIRD, MiJSSEN DER STECKER DES FULLSTANDSSEN-
SORS, DER DIE FORDERSCHNECKE VERSORGENDE
STECKER UND DAS FLEXIBLE ROHR, DAS DIE FORDER-
, SCHNECKE MIT DEM BRENNER VERBINDET,

Der Sensor des Sicherh peraturbeg s (STB) ist ein elektro-
nisches, mit Strom versorgtes Gerdt, das nach dem Prinzip der Kontaktab-
schaltung bei Erreichen der Grenztemperatur von 90°C arbeitet. Ein erneuter
automatischer Kurzschluss ist nicht maglich, auch nicht nach dem Absinken des

Warmepegels.

6.9 Korpus des Kessels

Der Kessel Mini Matic ist ein Kessel mit zwei Rauchgasziigen. Materialien

fiir die Herstellung des Warmetauschers des Kessels Mini Matic:

« Baugruppe des inneren Mantels — P265GH (nach der Norm PN EN 10028-
7:2016-09) — Kesselstahl fiir Druckbehélter mit einer Stérke von 5 mm

+ Baugruppe des duBeren Mantels — S235JR (nach der Norm PN EN 10025-
2:2019-11) — unlegierter Konstruktionsstahl zur allgemeinen Anwendung
mit einer Starke von 4 mm

+ Hammrohre — nahtloses Rohr — Wandstarke 3,2 mm

+ Verkleidung des Kessels — DCOT — pulverbeschichtetes Stahlblech der
Starke von 0,8 mm

. Brennstoffbehélter — DX01 — verzinktes, unlegiertes Stahlblech mit einer
Starke von 1 mm

« Isolierung des Brennstoffbehélters — DCOT — pulverbeschichtetes
Stahlblech der Stérke von 0,8 mm

+ Warmedammung des Kessels — Mineralwolle

7. Brennstoffbehalter

Der Kessel Mini Matic ist mit einem modularen, mobilen Tank ausgestattet,
der sich neben dem Kessel befindet. Er verfiigt iiber ein eigenes Fahrsystem,
wodurch er einfach zu bewegen ist. Dies vereinfacht den Zugang zum Brenner
Platinum Bio Matic zwecks Ausfithrung von Wartungsarbeiten. Der Behalter
wird aus verzinktem Blech und lackierten Elementen hergestellt.

S|

GETRENNT WERDEN.

Abbildung — Mobile Mdglichkeiten des Tanks
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ACHTUNG!
DER TANKDECKEL MUSS WEGEN

DES LICHTEMPFINDLICHEN FULLSTANDSSENSORS
GESCHLOSSEN SEIN

PELLET

Abbildung — Einfiillen von Brennstoff in den Brennstofftank

8. Brenner Platinum Bio Matic 9. Wartungsarbeiten

Das dedizierte Gerét zur Verbrennung der Festbrennstoffe in Form von Pellets ist Die grundlegenden Wartungsarbeiten muss der Anwender mindestens einmal
der Anblasbrenner Platinum Bio Matic mit verénderlicher Geometrie des Rostes. jahrlich ausfiihren. Weitergehende Arbeiten werden von einer autorisierten
Die den Flammen ausgesetzten Teile des Brenners werden aus saurebestandi- Servicestelle durchgefiihrt (Serviceanleitung).

gem Stahl hergestellt.
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9.1 Montage / Demontage der Isolierung des Tanks

—

ICOSTRZEWA
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9.2 Montage / Demontage des Tanks

Abbildung — Trennen des RJ-Steckers vom Fiillstandssensor; Entriegeln der Tankstiftbremsen.
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Abbildung — Trennen der Anschliisse des Brenners

9.3 Offnen/SchlieBen der Tiir mit dem Brenner
Die Kesseltiir ist standardmaBig links montiert (kann auf rechts umgestellt werden) und ist ein integraler Bestandteil des Brenners Platinum Bio Matic.

Abbildung — Abschrauben des Handgriffs des Brenners

ROSTRZEVWA

Bedienungsanleitung des Kessels Mini Matic - DE 03.21
Heizung und Liiftung



/N8 9.Wartungsarbeiten

Abbildung — Offnen der Tiir mit dem Brenner

9.4. Montage / Demontage der Keramik des Brenners

ACHTUNG! ENTFERNEN SIE VOR DER DEMONTAGE DER KERAMIK

— V H ALLE RESTE DER DICHTUNG
0

,\; E %‘\_
el

Abbildung — Demontage der beweglichen Klappe.
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=

Abbildung — Demontage der Keramik des Brenners

9.5. Reinigung des Brennerrostes

ACHTUNG! ES IST DIE

DURCHGANGIGKEIT
DER OFFNUNGEN IM
ROST ZU PRUFEN
C =
=
(=
=8 _| 7 =l
Abbildung — Entfernen von Riickstanden vom Brennerrost
OSTRZEWY
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9.6 Reinigung der Keramikelemente des Brenners

Abbildung — Reinigung der Keramikelemente des Brenners
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9.7 Abdichtung der Keramikelemente des Brenners

ACHTUNG!

DIE KERAMIKTEILE DES BRENNERS MUSSEN ABGEDICHTET WERDEN. EMPFOHLENES
DICHTMITTEL FUR OFEN, KESSEL 1500°C

N3]

Abbildung — Abdichtung der Keramikelemente
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9.8. Reinigung der Verbrennungskammer
ol

NN

Abb. Absaugen der Ascheriickstande in der Verbrennungskammer

9.9. Reinigung der Verbrennungskammer des 2. Zugs
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Abbildung — Ansicht der Kammer ohne Zugtrennwand
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K

Abbildung — Ansicht der Kammer ohne Zugtrennwand
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9.10. Reinigung im oberen Teil des Warmetauschers

Abbildung — Anheben der Abdeckung des oberen Deckels

1 - Griff auf beiden Seiten der Abdeckung

Abbildung — Anheben der Abdeckung des oberen Deckels
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Abbildung — Abschrauben des Handgriffs des Deckels

Abbildung — Demontage des oberen Deckels
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Abbildung — Reinigung der Aschereste im oberen Teil des Warmetauschers
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9.11. Montage / Demontage des Aschesacks

Abbildung — Demontage der Isolierung des Tanks

Abbildung — Demontage des Sacks von den Befestigungen.
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Abbildung — Herausnahme des Aschesacks

Abbildung — Entleeren des Aschesacks
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10. Nutzung

10.1 Hinweise zur Bedienung des Kessels:

Wahrend der tdglichen Bedienung des Kessels ist:

« diekorrekte Funktion der Elemente des Heizsystems zu iiberpriifen:
des Brenners, der Automatik

« derWasserstand in der Installation mit Hilfe der Anzeigen
des Manometers zu priifen

« dieAsche zu entfernen

« dasNiveau und die Qualitat (z.B. die Sauberkeit) der Brennstoffe und die
Funktion des Aufgebersystems zu kontrollieren,

+  dieDichtheit der Hydraulikverbindungen zu iiberpriifen

« fiirOrdnung und Sauberkeit im Kesselraum zu sorgen.

Sollten irgendwelche Inkorrektheiten in der Funktion des Kesselraums (der
Gerdte des Heizsystems) festgestellt werden, dann sind diese — wenn mdglich
— zu beseitigen oder der autorisierte Service zu rufen, um die notwendigen
Rep und Einstell

Y

h

Vor: 1.

10.2 Termine und Umfang der durchzufiihrenden

Kontrollen:

Monatliche Kontrolle

« Kontrolle des Wasserdrucks in der Installation

« Kontrolle der Funktion des Sicherheitsventils

« Kontrolle der Funktion der Regler- und Sicherungsanlagen
« Kontrolle der Dichtheit aller Anschliisse und Verschliisse

« Kontrolle der Zu- und Abluftventilation.

Kleine Betriebsdurchsicht (aller 6 Monate)

+ Kontrolle der Dichtheit der Dichtungen und Abdichtschniire

«  Kontrolle der Thermoisolierung der Kesseltiiren

« Kontrolle der Sicherheitsvorrichtungen (Sicherheitsventil, STB usw.)

«  Analyse der Abgase (wird ein bedeutender Anstieg der Abgastemperatur
festgestellt, ist eine Reinigung des Abgasteils des Kessels durchzufiihren)

GroBe Betriebsdurchsicht (aller 12 Monate)
« Kontrolle der Dichtheit der Dichtungen und Abdichtschniire
+ Kontrolle der Thermoisolierung der Kesseltiiren und Deckel
der Reinigungsoffnungen
+ Kontrolle des Reinigungssystems
« Kontrolle der Keramikelemente des Brenners
« Kontrolle der Dichtung des Entaschungssystems
« Kontrolle der Sicherheitsvorrichtungen (Sicherheitsventil, STB usw.)
+  Abgasanalyse
«  Reinigung des Abgasteils des Kessels
+ Kontrolle des Abluftventilators
« Kontrolle der thermischen Isolierung des Kessels
«+  Einstellung des Brenners, Kontrolle der Automatikeinstellungen

Nach dem Abschalten des Kessels fiir Idngere Zeit haben der im Kesselwasser
enthaltene Restsauerstoff sowie der aus der Luft eindringende Sauerstoffin
Anwesenheit von Kohlensaure stark korrosionsfordernde Wirkung. Bei einem
Abschalten des Kessels fiir mehr als eine Woche sollten daher entsprechende
Schutzmafnahmen getroffen werden.

11. Entsorgung des Kessels nach Ablauf
seiner Betriebszeit

Da die Kesselelemente zu einem Grofteil aus Stahl bestehen, konnen Sie nach
Ablauf der Nutzungszeit als Sekundarrohstoffe an einem entsprechenden
Sammelpunkt abgegeben werden. Die anderen Bestandteile sind gemaR den
geltenden Rechtsvorschriften zu entsorgen.

12. Verkiirzte Arbeitsschutz-

und Brandschutzanleitung

Vor der Inbetriebnahme unbedingt mit der Bedienungsanleitung bekannt-

machen.

«  DieVerwendung von Lsungsmitteln, Benzin usw. zum Anfachen der
Brennstoffe ist verboten.

« Wahrend des Betriebs unter Spannung diirfen keinerlei elektrische
Anlagen gedffnet werden — es besteht die Gefahr von Stromschldgen.

« ImRaum, in welchem sich das Brennstofflager und der Heizkessel
befinden, ist Brandschutzausriistung zu installieren.

« Unbefugten ist der Zugang zu verwehren.

«  DieBedienung der Anlagen der Heizinstallation ist von berechtigten und
entsprechend geschulten Personen durchzufiihren.

« Zyklisch muss der Zustand der Stromanlage und der Schornsteininstalla-
tion kontrolliert werden.

«  DieLiiftungsgitter diirfen nicht abgedeckt oder verstellt werden.

« Zyklisch muss der Betrieb des Brenners des Heizkessels in Hinsicht
auf die Qualitat der Abgase kontrolliert werden. Eventuell sind
entsprechende Messungen der Abgase durchzufiihren und der Brenner
erneut einzustellen.

« Bedingung fiir die Ausfiihrung jeglicher Wartungsarbeiten
ist die Abtrennung des Systems vom Stromnetz (Hauptschalter).

«  Essind Sauberkeit und Ordnung einzuhalten.

+ Alle Reparaturen sind entsprechend geschulten und berechtigten
Mitarbeitern sowie dem autorisierten Service zu iibertragen.

«  Esdiirfen ausschlieBlich Schaum- und Pulver-Feuerldscher eingesetzt
werden.

ROSTRZEVWA
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(2Bl 12. Verkiirzte Arbeitsschutz- und Brandschutzanleitung

Art der Storung

Wahrscheinliche Ursache

Empfohlene Vorgehensweise

Die Transportschnecke dreht sich nicht,
obwohl ihr Einschalten angezeigt wird

Fehlende Stromversorgung

des Getriebemotors

Falsche Verbindung der Stromleitungen
Blockade des Aufgebers

Storung des Getriebemotors

Storung des Steuerungsmoduls

Korrektheit der Montage der Stecker und der Anschliisse des
Steuermoduls tiberpriifen

Korrektheit der Anschlusses des Getriebemotors mit

der Schneckenwelle iiberpriifen

Durchgangigkeit des Aufgeberkanals priifen

Freie Drehung der Schneckenwelle im Kanals des Aufgebers
tiberpriifen

Keine Luftzufuhr trotz Anzeige der
Einschaltung des Ventilators

Fehlende Stromversorgung des Ventilators
Storung des Ventilators
Storung des Steuerungsmoduls

Verbindungen der Stecker und Leitungen des Ventilators
(einschlieBlich Anschlusswiirfeln) priifen

Ventilator ersetzen

Steuermodul ersetzen.

Automatisches Entziinden
des Brennstoffs funktioniert nicht

Falscher Anschluss des Heizelements
Verstopfte Austrittsoffnung der HeiBluft
aus dem Heizelement

beschadigtes Heizelement

beschadigter / verschmutzter Flam-
mensensor

verschmutzte Offnung

des Flammensensors an der Hinterwand
des Rosts

Verbindungen der Stecker und Leitungen des Heizelements
(einschlieBlich Anschlusswiirfeln) priifen

(ffnung des Anziinders reinigen

sehr feuchte Brennstoffe

Austausch des Heizelements

Austausch oder Reinigung des Flammensensors

Reinigung / Durchgéngigmachung der Gffnung

des Flammensensors

Wahrend der Verbrennung kommt viel
dunkler Rauch aus dem Schornstein.

Gerdt nach Wechsel der Brennstoffe nicht
eingestellt

Verringerung der Luftmenge, Kontrolle der Zeiten der Zufiihrung
und des Stopps des Aufgebers (eventuell zu groRe Leistung des
Brenners eingestellt)

Der Kessel erreicht nicht
die eingestellte Temperatur

falsch ausgewahlter Kessel fiir das
Gebédude

Storung der Sensoren

falsch montierter Temperaturfiihler am
Wasserriicklauf zum Kessel zu geringe
Kesselleistung eingestellt

korrekte Auswahl des Kessels priifen

Temperaturfiihler priifen

Ort der Montage des Temperaturfiihler am Wasserriicklauf zum
Kessel priifen (an dieser Stelle muss eine Zirkulation des Wassers
auftreten)

Zeiten der Zufiihrung und des Stopps des Aufgebers priifen

Es tritt Rauch aus dem Kessel aus

Schornsteinkanal nicht durchgéngig
Verlangerungskanal des Kessels nicht
durchldssig

Kandle des Warmetauschers nicht
durchldssig

Kanale reinigen und durchlassig machen

ROSTRZEVA
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YBaxXaemblit nonb30Bartenb
TeXHUKN KOMNAHUU
KOCTKEBA!

Jna Havana Mmbl Gnaropapum Bac 3a Bbibop TexHuKi
komnaHum  «KOCTXKEBA», TeXHMKM Camoro BbICOKOTO
KayecTBa, MPOM3BOAMMOI W3BECTHO W MPU3HAHHO!
KOMNaHueii, KaK B lonbLue, TaK 1 3a pybexom.

Komnanua Kocrxesa 6bina ocHoaa B 1978 ropy. CHauana
Boeil AEATENbHOCTU OHA 3aHWManacb Npou3BOACTBOM
KOTNIOB  LIEHTPANbHOTO OTOMNEHUA Ha 6uomacce 1
UCKONaeMoMm TonauBe. B nepuoz CBOero cyLIecTBOBaHA
KOMNaH1A NOCTOAHHO COBEPLUEHCTBYET U MOAEPHU3UPYET
(BOI0 TEXHUKY, Takum OﬁpEBOM, yT06bI CTaTH nnaepom
Cpeav NpouBOAUTENel TBEPAOTONAMBHBIX KOTNOB. B
KOMnaHu1 6bin (030aH 0TAeNn peanusauun NpoekToB,
3aflaya  KOTOPOro MoCTOAHHOE  COBEPLUEHCTBOBAHUE
TEXHUKM U BHE\PEHNE HOBbIX TEXHONO WA,

Mbl  XoTUM  BOCTY4aTbCA [0 KakAOTO  KAWeHTa
npy  MOCPEAHNYECTBE  KOMMAHMi,  Kotopble  6yayT
NpoQeccoHanbHo NpeACTaBnAT Halle NpeanpuATue.
Bawe MHeHMe O AEATENbHOCTY HALei KoMnaHuu
HalMX NapTHEPOB OYeHb BaXHO ANA Hac. CTpemAch K
MIOCTOAHHOMY MOBBILIEHUIO YPOBHA HalLeil NPoAyKLuH,
MpocuM AaBatb MioGble KOMMEHTapuW N0 NOBOAY Haluei
TEXHUKM, @ TakxKe 06CNYKUBAHNA HALIUMI NapTHEPaMM.

Tennbix vt KOMQOPTHBIX eI KpYIIblii 10 Xenaer

Firma KOSTRZEWA Sp.j.
/Monxoe ToBapuuectBo KOCTXKEBA

85
YBaxXaemble nonb3oBarenu

Tepen noaKIoYeHEM 1 3anycKoM KOTNa NpoBepbTe NapamMeTpbl AbIMOX0AA COrNacHo
JaHHbIM, NpUnaraembiM B Tabnuue (TAry AbIMOX0Aa, CeueHme AbIMOX0Aa), a TaKxKe
nopibepuTe TEXHWKY K 0TannuBaemoii nnoLyaam (noTpebHoCTb 3aHua B Tenne).

OcHoBHble NpaBuna 6e3o0nacHoi KCIyaTaLum

KoTna:

1. Mepen 3anycKom KOTNa 03HaKOMbTECh C PyKOBOACTBOM MO IKCAyaTaLiuu.

2. [lepen 3anyckom KoTna NpoBepbTe, COOTBETCTBYET M NOAKIIOUEHNE K
LieHTPanbHOMY OTOMNEHMIO 1 1bIMOX0ZY PEKOMEHAALMAM NPOU3BOATENS.

3. He oTKpbiBaiiTe ABepKY BO Bpems paboThl KoTna.

4. He ponycKaiite nonHoro onopoxHeHA TONMUBHOTO byHkepa.

5. BoBpema paboTbl ycTpoiicTBa KpbiLLIKa OyHKepa Beraa AOMKHa ObITb NNOTHO
3aKpbITa.

3abotach 0 Bavweit 6e3onacHocTit n KOMOpTe SKCNAyaTaLuy KOTNA, NPOCUM OTMPaBUTL
o6parHo MPABWIbHO 3AMOHEHHYO (CO BCEMIA 3ANUCAMM W LUITAMITAMU)
NoCNeAHI0I0 KONWI0 rapaHTUIHOTO TanoHa o aapecy:

SERWIS KOSTRZEWA / CEPBUCHbII LIEHTP KOCT)KEBA

ul. Przemystowa 11, 11-500 Gizycko / yn. Mwenmbinosas, a. 11,
11-500, r. xuLKO

Ten. +48 87 429 56 00 unu +48 87 429 56 56

e-mail: serwis@kostrzewa.com.pl

0TnpaBKa rapaHTUiHOTO TafioHa N03BOAMT HaM 3aperucTpUpOBaTb Baiuy TexHuky
B Hawweli 6aze 1t 06ecneunTh BbICTPOE 1 HAAEXKHOE CePBICHOE 0BCYXKMBAHUE.

BAMHO !

WNHOOPMUPYEM, YTO ECJ/IN Bbl HE OTMPABUTE OBPATHO
MPABUNbBHO 3AMOSHEHHbBIN FAPAHTUAHBIA TANIOH, NI
TEXHUKA HE BYIET 3APETMCTPUPOBAHA HA CEPBUCHOI
NNATOOPME NPOU3BOAUTENSA B CPOK 10 ABYX HEAENb
CO [HA 3ANYCKA KOT/A, HO HE BOJIEE YEM [ABYX
MECALEB CO HA MOKYMKK, 3TO NPUBELET K NOTEPE
FAPAHTUW HA TEMJIOOBMEHHUK U BCE Y3/ibl KOTJIA.
MOTEPA TAPAHTUM CTAHET MPUYMHON 3ALEPXKKU
B MPOBEAEHUN PEMOHTHbIX PABOT U MPUBEAET K
HEOBXOAUMOCTN  BO3MELWLEHUA  MOMb3OBATENEM
KOTJ/IA PACXO/I0B HA BCE PEMOHTHbIE PABOTbI, BMECTE
C PACXOAAMU HA MPOE3f PAGOTHUKA CEPBUCHOIO
LIEHTPA.

Cnacu6o 3a noHUMaHve.

CyBaxeHnem
CEPBICHBIA LEHTP KOCTXEBA

RU03.21
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1. BBepenne

Koten Mini Matic 370 nofiHOCTbI0 aBTOMATUYECKWIl NeNNeTHbIN KoTen.
KoHCTpyKuus KoTna ¢ «kapoBbiMu Tpy6amu» no3sonset Haubonee
ONTUMAnbHbIM CMOCOBOM MCNONb30BATL HarpeBaTenbHylo NOBEPXHOCTb
YCTPOICTBA, He NOAABEPraeT Tenno06MeHHYI0 YacTi NPPALMOHANbHBIM
TENNOBbIM Harpy3kam npy COXPaHeHM MUHUMaNbHbIX rabapuTHbIX
pa3mepoB yCTpoiAcTBa. KoTen 0TNMYAETCA MOHATHBIM 1 UHTYUTUBHBIM
ynpaB/eH1em aBTOMaTHKoii kotna. OHa xapakTepu3yetca KoMpopTom
3KCnnyaTaumuv Ana onepatopa, bnaroaapa, Hanpumep, NpuMeHeHnio
601bLLIOTO LIBETHOTO ACTINEA, aBTOMATUKM, OCHALLEHHO! ONTUMANbHbIM 1
MOHATHBIM MHTEPdeiicoM.

2. 06waa uupopmauus

PyKoBOACTBO N0 KCMNyaTaLMM NPeACTaBAALT HEOTbEMEMYI0 YacTb
KoTna it BOMKHO 6bITb NOCTaBNEHO N0Nb30BATENH BMECTe C YCTPOICTBOM.
OcyluecTBAAIiTe MOHTaX B COOTBETCTBUY C NPaBUNaMK, COfiePKALLMMUCA B
HacToALLeil OKYMEHTaLMM 1t Ae/iCTBYIOLIMM CTPOMT p

11 NpaBunami. KCNNyaTalya KOTAa Ha 0CHOBE HaCToALLei AOKYMeHTaLMK
rapaHTupyer 6esonacHylo i 6e3aBapuitHyto pabory, u oHa ABnAeTCA
0CHOBAHYeEM ANA BO3MOXHbIX NPeTeH3uii no rapaxTuu. Mpou3soauten
0CTaBNAET 3a C060ii NPaB0 Ha U3MeHeHIe TEXHMYECKIX XapaKTepuCTuK
Kotna 6e3 np puTenbHoOro LK KOCTXEBA He
HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a ylLjept, ii B pe3ynbrate

YCTaHOBKM YCTPOVCTBA, 1 HeCO6NIOZIeHNA YCNIOBMUiA, NPUBEAEHHbIX B
PYKOBOZCTBE 110 JKCMAyaTaLiuu.

Puc. Mecto Ans pyKoBoACTBa No SKcnyaTaLum

3. PeKOMEHﬂaI.IVWI Nno KayecTBy ToninBa
(OcHoBHol1 BUA TONAMBA, UCnonb3yemoro B Kotne Mini Matic, 310 rpanynbl u3
onunok (neaner), u3rotonenHble B cootetcrum ¢ EN 303-5:2012 / PN- EN SO
17225-2: 2014 knacc C1/ A1, 2/ A2

TexHuyeckue xapakTepucTUKM neaner knacca A1:

«  pasmepbl rpaHyn 6 +1 mm;

«  emmHa3,15<L<40

«  «peKoMeHzyemasa TennoTBopHas cnocobHocTb 16500 - 19000 Kk /kr
. - cofiepxatie 30Mbl < 0,7%

«  «BnaxHocTb <10 %

+  yHenbHblii BeC (MNoTHoCTb) > 600 Kr/m

«  Temneparypa nnasneHua 3oMbl cabilwe 1200° C

5. IneKkTpuyeckas

TexHuuyeckmne xapakTepucTuKkm nenner knacca A2:

«  pa3mepbl rpaHyn 6 =1 mm;

. «nmHa3,15<L <40

«  «peKoMeHayemas TennoTBopHas cnocobHocTb 16500 - 19000 Kx/Kr
. « cofiepxaHiue 30bl < 1,2%

- «BnaxHoctb <10 %

«  ~ypenbHblil BeC (MNOTHOCTb) > 600 Kr/m*

«  «Temnepatypannasneus 30/bl cabiwe 1200° C.

VcnbiTatenbHoe TonavBo, UCNob3yemoe B MpoLecce cepTidKaLmMm Kotna:
nennet knaccaAl

MPUMEYAHUE: PEKOMEHAYETCA UCMO/Ib30BATb TOM/IUBA,
NPOMCXOAALLIMX U3 HABEMHDBIX UCTOYHUKOB. Y TONIMBA LOMKHA
BbITb COOTBETCTBYIOLLAA BNAXKHOCTb, OHO A0NIXHO
XAPAKTEPU30BATbCA HEBO/IbLLUMM COAEPXKAHWUEM MENKUX
OPAKLUH, KOTOPIE MOTYT PUBO/INTD K 3AKNIMHUBAHUIO
KOMOCHUKA 11 OTPAHUYMBATb MOTOK BO3[YXA. OBPALLIAVITE
0COB0E BHUMAHUE HA MEXAHUYECKUE 3ATPASHEHUA, KOTOPBIE
YXYALAKT NPOLECC CKUTAHUA U MOTYT NPUBECTU K ABAPUM
YCTPOWCTBA (MECOK, METAJI, NIACTUK). AN TOTO, YTOBbI
NPEABABUTD NPETEH3UI0 HA TON/IUBO, COXPAHUTE
[LOKA3ATENbCTBO NOKYNKK.

4.YpaneHue Bo3yxa U3 CUCTeMbl

)’naneume BO3/yXa U3 CUCTeMbl BOAAHOTO OTOMNEHNA AONIXKHO OCYLLECTBAATHCA
B COOTBETCTBMW C HOPMAMU 1 MpaBuiamu, KoTopble 0693bIBalOT B (TpaHe
YCTaHOBKMU KOTNa.

5. 3HEKTPM‘Ie(Kaﬂ acrema

0611125 UHGOPMALIA 0 INEKTPUYECKOii CUCTeMe PErynATopa, KoTna 1 00BA3Ki

Kotna:

« [lomeLLeHMe KOTENbHOI JOMKHO ObITb OCHALLIEHO INEKTPONPOBOAKOI
230 B/50 I, BbINOAHEHHOIA B COOTBETCTBUY € AGTICTBYHOLMMA HOPMaMI
1 npaBynamm.

« DneKTponpoBOAKa AOMKHA ObiTb 3aKOHUEHA PO3ETKOIA € 3aLLUTHBIM
KOHTaKTOM.

NCNO/Ib30BAHMUE POETKY BE3 MOAKMAIOYEHHOIO 3ALLUTHOIO
KOHTAKTA YTPOXAET MOPAXEHUEM JIEKTPUYECKUM TOKOM!

« Bce BbInonHeHHble NOAKNIYEHNA AOMKHBI COOTBETCTBOBATb MOHTaXHOI
3NIEKTPUYECKOil CXeMe MPOBOAKY 1 0TEUECTBEHHBIM 1160 MECTHBIM
NpaBynamy BbINONHEHIA INEKTPUYECKUX COBLMHEHMI.

« Koren (koTen/aBTomaruky Kotna) NoAKAouUTe K OTAEAbHON
NEKTPUYECKOif LienH, O0CHALLIeHHOIA, COOTBETCTBYHOLLUM 06pa3om
nofi06paHHbIM, aBTOMATUYECKIM BbIKMIoYaTeNeM U BblK/louatenem
IuddepeHLManbHoro Toka.

K3TO/ LIENW HENb3A1 NOAKNIOYATD HUKAKOW APYTUX
YCTPONCTB!

ROSTRZEVA
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5. InekTpuyeckas cuctema | 6. KoHcrpykuma kotna Mini Matic 89

« Ynuua, KoTopoe 0CylLeCTBAACT MOHTaX, PEMOHT N1eKTPONPOBOAKHY, +  JNeKTPONpOBOAA HY B KOEM CNTyyae Henb3A 3anamblBaTb v U3rubarb, y
JOIIKeH BbITb TEXHUUECKMIE OMbIT, 1 Y HEro AOMKHbI ObiTb HIIX 110 BCeid JiNMHe JOMKHA biTb HenoBpeXAeHHas BHELLIHAA U3ONALMA.
COOTBETCTBYIOLL|ME KBaNUUKaLMN. «  He ponyckaitTe nonapaxua Bo BHYTPb YCTPOIACTBa BOAI, BAary,

« Iliobble peMOHTHbIe paboTbl MOHO BbIMONHATb TOMLKO NpK MIbNN. 3T0 MOXET NPUBECTY K KOPOTKOMY 3aMbiKaHMI0, NOPaeHiio
OTKOYEHHOM MUTaHUK. 3NeKTPUYECKUM TOKOM, 0Py WM NOBPEX/EHNI0 YCTPOIACTBa.

« JlaTuuk Temnepatypbl KOTAa MOMECTUTE B NOFPY304HYH0 BTYAKY, « 06ecneunTb NpaBNbHYI0 BEHTUNALMIO NEKTPUYECKVX YCTPOIACTBA
MOTpyXeHHyt B BOAHOE NPOCTPAHCTBO KOTAA, U 3aLLuTHTe 0T (Hanpumep, perynaTopa), 06ecneynTb MPOXOAMMOCTb BEHTUNALIMOHHbIX
nepemeLLieHna (BbinaaeHusa). OTBEPCTHIA 1 CBOBOAHDIIA MOTOK BO3/lyXa BOKPYT YCTPOICTBA.

6. KoHcTpyKuma kotna Mini Matic

S i
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L) 6. Koncrpykumsa kotna Mini Matic
"“h-/

Puc. 061127 KOHCTPyKLMA

T

}W\f,!f"f

Puc. Knonka aBTomatuky

1. JlatumK ypoBHs TonnmBa 8. SIB 13.  AsTomartuKa.

2. byHkep 8.1- STB raiika 14.  BepxHas KpblLUKa KoTNa
3. [nbkas nepecbinHad Tpy6a 8,2 - 3arylwka 15. Jlatumk STB

4. MNuratenb 9. Jlambpa-3oHa 16.  [laTuuk Temn. Kotna

5. Topenka 10.  [latunk Temneparypbl TONOYHbIX ra3oB 17.  KHonka curHanu3auum
6. Mewok ana 30bl 11, BbiTAXHOI BeHTUAATOP

7. TnasHblit Bblknioyatens ON/OFF 12. Kpbiluka byHkepa

KOSTRZEWA

PykoBogcTBO Mo sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21
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6. KoHcTpyKuma Kotna Mini Matic | 7. byHkep Tonnusa L

KoTen ocHalLieH cBETOAMO/HOI KHOMKOIA, C MOMOLLbIO KOTOPOIl MOXHO
6e30nacHo BK/II0YaTh 1 BbIKN0UATH YCTPOIACTBO. Ero LieTa oTBevaloT LiBeTam
Ha NON0CKe perynaTopa cocToAHIA, UHGOPMMPYA 0 TeKYLLIEM COCTOAHUN
ycTpoiicTa. (BeToAMOAHAA KHOMKA PacnonoxeHa B LeHTpe Kopnyca
QABTOMATVKV KoTna:

BknioyeHue / BbIKNOYEHME KOTNA

Y6enuBLUMCH B TOM, 4TO B TONANBHOM GyHKepe HaxofuUTCA TONNNBO,

11 ABepKa TOMAMBHOTO GyHKepa 3akpbiTa, MOKHO 3anyCTuTb Koten. [ina s1oro
BO/i[UTE B INaBHOE MEHI0 1 BbiGepuTe napameTp «BKniouuTb YCTpoiicTBO» MK
1cnonb3yiite KHOMKY Ha Kopnyce KoTna. locne 3anycka koten nepeiiger

B 3Tan po3xura. 41o6bl BbIKNIOYUTL KOTEN ANA CEPBUCHOTO 06CTYXXMBAHMA UM
LNUTENbHOI 0CTaHOBKY, BbIGepUTE MapameTp «BbIKNKUUTb yCTPOICTBOY,
TOr/la PerynaTop BbIBOAUT KOTEN U3 SKCNAyaTaLyu.

3eneHblit HenpepbIBHbIN CUTHAN - YKa3bIBAeT Ha HOPMANbHYI0 paﬁoTy
YCTPOIACTBa. B 310 BpeMA Hesb3A BbINONHATL Nepuognyeckine paﬁom Ha
YCTPOVCTBE, HO MOXHO JA06aBNAT TONANBO.

3eneHblit l'Ileb(VIplel.l.lVIﬁ CUTHaN - YKa3blBaeT Ha BbIBOA U3
3KCMNyaTaLnm YCTpoitCTBA NOC/e HaXaTlA Ha «Bblkntouuts. B 310 BpemA
Henb3A BLINOMHATL Kakue-nnbo nepuoauyeckune pa60n>| Ha ychoncme.

OpaH:KeBblil NyNbCUPYHOLLMIA CUTHAN - CUTHAN 3anaca TonnuBa,
30/1bHYIKa WK Aipyroe HanoMuHaHue. MpounTaiite coobLeHMe Ha SKpaHe
11 BbINONIHYTE COOTBETCTBYlOLLME AVICTBYA.

KpacHblit HenpepbIBHbII CUTHaN - YCTPOVCTBO BbIKMIOYEHO.
3a 570 BpeMaA MOXHO BbINONHUTb Nepuoandeckue pabotbl.

KpacHblii nynbcupytowwmit curian - Tpesora.
MpounTaiite Ha 3KpaHe perynatopa B YeM NPUYNHA OTKA3a.

o

Puc. BoamoxHoe nepemeLuieHme ByHk

';f
/._3\

JlaTumk STB 370 3neKTPOHHOE YCTPOICTBO, NUTaeMOoe TOKOM, KOTopblii
PaboTaeT No NPUHLMNY Pa3beAVHEHNA KOHTAKTOB NPU JOCTUXEHN
npezeNnbHoi Temnepatypbl, paHoii 90°C. oBToPHOE 3aMblKaHUe HEBO3MOXHO
aBTOMATUYECKY AaXe NOCNe CHIKEHUA YPOBHA Tenna.

6.9 Kopnyc kotna

Mini Matic 370 KoTen ¢ ABYXKOHTYPHOI LMPKyNALeil BbIXOMHbIX 1a30B.

Marepuanbl, 13 KOTOpbIX BbINOAHEH Tennoo6meHHIK Mini Matic:

+ y3en BHyTpeHHeii py6aLuky - P265GH (cornacko PN EN 10028-7: 2016-
09) - KoTenbHaA CTanb ANA U3roTOBAEHNA COCYAO0B NOA AaBNeHNEM,
TONLYMHON 5 MM

«  y3enBHelwHeii pybatwky - S235JR (PN EN 10025-2:2019-11) -
HenervupoBaHHas KOHCTPYKLUMOHHAA CTanb 061LLero HasHaueHna
TONWMHON 4 MM

+  nnameHHble Tpy6bl - GeciuoBHas Tpyba - TONLLMHA CTEHKY 3,2 MM

«  Kopnyckotna - DCOT - CTanbHoIt IMCT C NOPOLUKOBBIM NOKPbITUEM
ToAWMHON 0,8 MM

«  GyHkep Tonnuea - DX0T - Hu3KonerupoBaHHbIi OLMHKOBAHHbIN ACT
TONWYMHON 1 MM

« u3onAuua yHkepa Tonnmea - DCOT - cTanbHOI NCT NOKPLITBII Nakom B
il moKkpacke 70,8 Mm

p

. M30N1ALMA KOpNyCa KOT/a - MUHepasibHas BaTa

7. byHKep TonnuBa

OcHaLueHue Kotna Mini Matic 310 MoAiynbHblii, nepeBuxHoii byHkep,
HaXOAALLMIICA PALOM C KOTAOM. Y Hero coBCTBEHHAA X0A0BaA CUCTEMa,
6naropiaps Yemy MOXHO ero nerko nepemeLyarb. 310 obneryaet goctyn

K cepBuCcHOMY 06CnyxuBaHuio ropenku Platinum Bio Matic. OH BbInonHen
113 OLMHKOBAHHOTO JICT 1 NOKPBITBIX JIAKOM 3N1eMeHTOB.

BHUMAHME!

NEPEA NEPEMELLEHWUEM BYHKEPA i1l CEPBUCHOTO
OBCNYXXUBAHUA OTCOEQNHUTE BUNKY AATYUKA
YPOBHA TON/IUBA, BUIKY, UTAIOLLYIO

YEPBAK, U TUBKYIO TPYBY, COEAUHAIOLLYIO
NO/IABATE/b TOMIBA C FOPENKOM.

ROSTRZEVA

OTonneHune n BeHTUAAUMA

PykoBogcTBO No sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21



8 7. byHkep TonnuBa | 8.Topenka Platinum Bio | 9. Pa6oTbi no Texuuyeckomy

BHUMAHVE!
KPbILLIKA BYHKEPA JJOTKHA BbITb 3AKPBITA NEJIET

13-3A (BETOUYBCTBUTENIbHOTO
[ATYUKA YPOBHA TON/IMBA

Puc. 3arpy3ka TonnuBa B GyHkep

8. Topenka Platinum Bio Matic 9. Pa6oTbl N0 TeXHUYECKOMY 06CyKMBaHUIO
YCTpoiiCTBOM, Npe/iHa3HaUeHHbIM ANA OKUTaHUA TBEPAOTO TONNNBA B BUE OcHoBHble paboTy no TexHYecKomy 06CnyKUBaHMIO N0Ab30BaTENb

nenner, ABNATCA HaayBHaA (BEHTVIﬂﬂTOpHaﬂ) ropeska oTe4yecTBeHHOro JOJIXEeH BbINONHATD He pexe 0QHOr0 pasa B roA. bonee cnoxHbie paﬁOTbI
npou3BoacTea Platinum Bio VG lopenky ¢ u3mensemoii reomeTpueit BbINOAHAET ABTOPU30BaHHbIi CePBUCHDIN LieHTP (MIHCTPYKLMA N0 cepBUCHOMY
KONOCHUKA. INeMEHTbI TOpesiku, noBepXeHHble BO3[.'[EI7ICTBMIO nnameHu, Oﬁcﬂy)KMBaHVHO).

BbINOAHEHbI 113 XapONPOYHOIA CTanu.

KOSTRZEVA ini Mati
PykosopfcTteo no skcnnyatauun kotna Mini Matic — RU 03.21

OTonneHne n BeHTURAUMA



9. Pa6oTbl N0 TexHNYeCKOMY 06CnyX1BaHNIO 9

9.1 MoHTax /aemoHTax nsonauun 6yHkepa

—

ROSTRZEVA

PykoBogcTBO No sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21
OtonneHve n BeHTUNAUNA



LSl 9. Pa6oTbl N0 TeXHMYECKOMY 06CNYKUBaAHMIO

9.2. MoHTa)/pemoHTax GyHKepa

Puc. OTcoeauHeHme BNk RJ 0T AaTumka ypoBHS TONIMBA; Pa36NoKMPOBKa TOPMO30B, WTUAT GyHKepa.

ROSTRZEVA

PykoBogcTBO Mo sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21
OtonneHve n BeHTUNAUNA



9. Pa6oTbl no TexHNYeCKOMY 06CNyKMBaHNIO 95
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Puc. OTcoepnHerme BUNOK ropenki

9.3. OTKpbITME/3aKPbITHE ABEPKM C FOPENKOii

[lBepka KoTna cTaHAapTHO 00e3BUMBAETCA KaK NeBOCTOPOHHAS (CYLLIECTBYET BO3MOXKHOCTb 3aMeHbl Ha NPaBOCTOPOHHI00), OHA ABNAETCA HEOTbeMAEMOIt YacTblo
ropenku Platinum Bio Matic.

Puc. OTkpyunBaHue pyuku ropenki

ROSTRZEVA

PykoBogcTBO No sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21
OtonneHve n BeHTUNAUNA



LNl 9. PaboTbl N0 TeXHUYeCKOMY 06CnyKNBaHNIO

Puc. OTKpbIBaHve ABEPKY BMECTE C FopenKoit

9.4. MoHTa) /AeMOHTaX KepaMUyecKux 3/IeMeHTOB ropenku

BHUMAHMUE! NEPEQ TEM KAK HAYATb IEMOHTAX

— R ﬂ KEPAMWUYECKUX SNEMEHTOB, YOAJIUTE OCTATKW YIIOTHEHUA
E@LV -
—

=i
o

,\; E %‘\_
el

Puc. [lemoHTa OTKUAHOI ABEPKM.

KOSTRZEVA ini Mati
PykosopfcTteo no skcnnyatauun kotna Mini Matic — RU 03.21

OTonneHne n BeHTURAUMA



9. Pa6oTbl N0 TexHNYeCKOMY 06CnyKUBaHMNIO 97

Puc. ﬂeMOHTa}K KepamUyecKux 31eMeHTOB ropenku

9.5. 0unCTKa KONOCHMKA ropenKy

BHUMAHUE! NPOBEPUTb

NPOXOAUMOCTD

OTBEPCTUM KONOCHUKA
C -
=
(==
=8 _| 7] L=

Puc. YpaneHue 0cTaTkoB 13 KONOCHIKA FOPENKM
KOSTRZEVEY ini Mati

PykoBopacTteo no skcnnyatauun kotna Mini Matic - RU 03.21

OTonneHune n BeHTUAAUMA



2l 9. Pa6oTbl N0 TeXHMYECKOMY 06CNYKUBAHMIO

9.6. Qunctka KepaMnyecknx 3J1eMeHTOB ropenku

Puc. Ounctka Kepamuyecknx 3NeMeHTOB ropenkn

ROSTRZEVA

PykoBogcTBO Mo sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21
OtonneHve n BeHTUNAUNA



9. Pa6oTbl no TexHNYeCKOMY 06CNyKMBaHNIO 9

9.7.YnnotHeHune KepaMmuyecknx 3J1eMeHTOB ropeskun

BHUMAHME! YIIOTHUTE KEPAMUYECKUE SNEMEHTbI FOPENKM. PEKOMEH/YEMbIA
YNNOTHUTEND AANA NEYER, KOTNIOB 1500 °C

Puc. YnnotHenne Kepamuyeckux aneMeHToB

ROSTRZEVA

PykoBogcTBO No sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21
OtonneHve n BeHTUNAUNA



LNl 9. Pa6oTbl N0 TeXHMYECKOMY 06CNYKUBAHMIO

9.8 OuncTKa kamepbl cropaHus
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Puc. Bup kamepbl 6e3 neperopogkm Tar

ROSTRZEVA

PykoBogcTBO Mo sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21
OtonneHve n BeHTUNAUNA



9. Pa6oTbl no TexHNYeCKOMY 06CnyXMBaHNIO 101

K

Puc. Bug kamepbl 6e3 neperopoggm Tar
KOSTRZEVWY

OTonneHune n BeHTUAAUMA

PykoBogcTBO No sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21



LZAl 9. Pab0oTbl N0 TeXHUYECKOMY 06CnYKNBaHUIO

9.10. QuncTKa B BepXHei YacTi Tennoo6MeHHMKa

Puc. Mogbem BepxHeit KpbILIKM

1- Jlepxarenib ¢ 06eux CTOPOH KpbILLKM

Puc. Mogbem BepxHeit KpbiLLKK

ROSTRZEVA

OTonneHne n BeHTURAUMA

PykoBogcTBO Mo sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21



9. Pa6oTbl N0 TeXHNYECKOMY 06CNyK1BaHNIO 103

Puc. OTKpyunBaHue pyuKm KpbiLKi

Puc. [lemoHTax BepXHeil KpbiLLKi

ROSTRZEVA

PykoBogcTBO No sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21
OtonneHve n BeHTUNAUNA



LSl 9. Pa60Tbl N0 TeXHUYeCKOMY 06CNYKMBaHNIO

PykoBogcTBO no skcnnyatayuy kotna Mini Matic — RU 03.21



9. Pa6oTbl no TexHU4eCKOMy 06CnyXKMBaHNIO 105

9.11 MoHTa}/gemoHTaX MeLuKa ana coopa 30bi

Puc. [lemoHTax u3onsuuu yHkepa

Puc. lemoHTax MeLLIKa ¢ KpIoYKoB

ROSTRZEVA

PykoBogcTBO No sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21
OtonneHve n BeHTUNAUNA



/2l 9. Pa6oTbl N0 TeXHMYECKOMY 06CNyKUBaHMIO

Puic. BbiTackuBaHue MelLKa AN 301bl

Puc. YpaneHue 30nbl 3 meluKa

ROSTRZEVA

PykoBogcTBO Mo sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21
OtonneHve n BeHTUNAUNA



9. Pa6ortbl... | 10. Ikcnnyarauma | 11. Yrunusauua...| 12. Kpatkas unctpykuma.. L

10. kcnnyartauus

10.1 YKa3aHua, Kacalowmecs TeXHUYECKoro

o6cnymuBaHm| KoTna:

Bo Bpems exxeJHEBHOI0 TEXHUYECKOro 00CYXIBAHNUA KOTENbHOI

Heo0XoaUMo:

+ MpoBepATb NPaBUNLHOCTL PABOTbI INEMEHTOB OTONUTENbHOI CUCTEMbI:
TOpenky, aBTOMaTHKM

+ KOHTPONMPOBATb COCTOAHME BOAbI B CCTEME C NOMOLLbIO MaHOMETPA

«  ynanatb 3ony

«  KOHTPONMPOBATb YPOBEHb I KauecTBO (Hanpumep, YACTOTY) TONANBA, a
TaKxe paboTy nopaloLLero ysna

«  MpOBEpPUTH repMETUYHOCTb FUAPABINYECKUX COBANHERNIT B KOTENbHOI

« 3a60TUTbCA 0 YUCTOTE U NOPALKE B KOTENbHOI.

B cnyyae yctaHoBneHua Kakux-nubo HenpasunbHocTell B pabote KoTenbHoi
(YCTPOIACTB OTONWMTENBHO CUCTEMDbI), ECAIN 3TO BO3MOXHO, HEOOXOAMMO X
6e3oTnaratenbHo ycTpaHuTb, NM60 06paTUTLCA B ABTOPU30BAHHOE CEPBUCHDII
LIeHTP ANA BbINONHEHNA HEOOXOAUMbIX PEMOHTOB UAN PerynupoBoK.

10.2 Cpoku 1 06em NPOBOAMMOr0 KOHTPONA:
ExxemecAYHbIN KOHTpONDb

. KOHTPOJIb iaBNeHUA BOAbI B CUCTEME

. KOHTPO/b paﬁom NpeoXpaHNTeNbHOro KnanaHa

«  KOHTPONIb paboTbl perynpoBOYHbIX I 3aLLUTHbIX YCTPOICTB
. KOHTPO/Ib TepPMETUYHOCTI BCEX COEHI/IHEHI/II?I 13anopoB

«  KOHTPOMb NPUTOUHOI 1 BLITAXHON BEHTUNALIM

Manblii SKcnnyaTaumMoHHbI 0cMoTp (Kaxable 6 MecAleB)

«  KOHTPONIb repMETUYHOCTY YNNIOTHEHWIA 1 YINOTHUTENbHBIX LWHYPOB

+ KOHTPONb TepMOU30NALMOHHDIX INEMEHTOB ABEPKY KOTNA

« KOHTPONb 3aLUUTHBIX YCTPOIACTB (MpeAoXpaHuTenbHbIi Knanak,
STBut.n.)

+ aHanu3 TOMOYHBIX ra3oB (e byAET yCTaHOBNEHO 3HAUNTENbHOR
NOBbILLIEHYE TEMNEPATYPbI TONOYHBIX Fa30B, BbINONHHUTE OYUCTKY YacTh
KOT/a ANA TOMOYHDIX ra308)

BonbLuoit 3kcInyaTaunoHHbiit ocmoTp (Kaxpable 12 mecales)

+ KOHTPO/Ib FepMETUYHOCTI YTINIOTHEHMIE 1 YINOTHUTENbHbIX LIHYPOB

+ KOHTPONb TEPMOU3ONALIMOHHDIX INEMEHTOB ABEPKY KOTNA U KpbiLLiek
0TBEPCTUIA ANA OUNCTKM

+ KOHTPONb CUCTEMbI OYUCTKM

+ KOHTPOJIb KePaMUYECKIX SeMEHTOB ropesKi

+ KOHTPONb YNNOTHEHA CUCTEMbI YAANeHNA 3071bl

« KOHTPO/b 3aLUMTHBIX YCTPOIACTB (MPeAoXpaHUTENbHbIN Knanak,
STBut.n.)

+ aHanu3 TOMoYHbIX rasoB

+ OYMCTKA YaCTVt KOTNA ANA TOMOYHbIX ra308

+ KOHTPOMIb BbITAXHOr0 BEHTUNATOPA

+ KOHTPONb TeNnou3onAuMM Kotna

+ perynupoBKa ropefikit, KOHTPONb HACTPOEK aBTOMATUKY

Mocne BbIKMOYEHIA KOTAA Ha ATUTENbHOE BPEMS, Y 0CTaTOYHOrO KUCTIOPOAQ,
HAXOBALLETCA B KOTENbHOI BOAE, 1 KUCTIOPOA, NPOHUKAIOLLETOCA B BORY

3 BO3AYXa, NP HANMUMM YTONBHOIA KUCOTbI, CUNbHOE KOPPO3IOHHOE
Bo3AeiicTBue. Bo Bpemsa npoctos kotna Gonee AnuTeNbHoro uem 1 Hegens,
NPEANpUMMTE CPEACTBA 3ALLNTHI.

11. YTunusayma Kotna no ucreyeHuu CPOKa

ero cnyx6bi

113-3a T0r0, 4TO INEMEHTbI KOTA BbINONHEHDI, B 00NbLUMHCTBE, U3 CTanM,
WX MOXHO yTUNU31pOBaTh, NepejaBas B NyHKT NpuemMa BTOPUYHOTO CbIpbA.
OcTanbHble 3nemMeHTb YTUIU3NPOBaThb B COOTBETCTBUN cnev“msynommmm
npasunamu.

12. KpaTKasa MHCTPYKLUUA No
NpoTMBONOXKapHOI 6e30MacHOCTH U TEXHUKE
6e3onacHocTy

lepen 3anyckom KoTna 03HaKOMMTECH C pyKOBOACTBOM N0 SKCMNYyaTaLiy.

«  TpumeHeHve pactBopuTeneii, 6eH3vHa 1 T.n. ANA po3xKura TONMBA
3anpeLleHo.

« BoBpems paboTbl Nog HanpsxeH1em Henb3A OTKPbIBATb HNEKTpUYeCKme
YCTPOIACTBA, MOCKOMbKY 3TO CO3A1a€T 0NACHOCTb MOPaXeHNA
INeKTPUYECKUM TOKOM.

+ B nomeLuexuu, B KOTOPOM HaXOAATCA CKNaZ TONNNBA U OTOMUTENbHbIiA
KOTeN, YCTaHOBMTE NOXAPHbIil MIHBEHTAPb.

«  Cpenaitre IM BXO/} M0CTOP nmuam.

« 06cnyxuBaH1em yCTpoiicTB CUCTEMbI OTOMAEHIA AOMKHbI 3aHUMATbCA
YNONHOMOYEHHbIe 1 06yyeHHble NuLa

«  Mepuoanueckin npoBepsiite COCTOAHIE SNEKTPUYECKON U AbIMOXOAHON
CUCTEMBI.

«  He neperopaxwBaiite A0CTYN BO3ZyXa K BEHTUNALMOHHbIM PeLLETKaM.

«  Mepuoanyeckin poBepATb KayecTBo paboTbl ropenkit OTONUTENbHOrO
KOTNA C TOUKM 3PEHIA KaUecTBa TONOYHbIX ra30B, N0 BO3MOXHOCTH,
CHOBA OTPErynMpoBaTb ropenky 1 NPOU3BECTH U3MepeHHe TONOYHbIX
ra3os.

« Yenosuem BbINonHeHA Kakux-nnbo pabot no TexHuyeckomy
06CnyKuBaHMI0 ABNAETCA OTKMIOUEHME CUCTEMbI OT HNEKTPONUTaHNA
(FnaBHblil BbIKNHOYATeND).

«  loppepuBaTb YACTOTY 1 MOPASOK.

«  Bce pemoHTbI nopyyath by y 1 UMetoLLemy
paboTHWKY 1 aBTOPU30BaHHOMY CePBIUCHOMY 06CTyKIBaHMIO.

« cnonb30Batb TONbKO YINEKUCNOTHbIE 1 MOPOLIKOBbIE OTHETYLIUTENN.

auumn
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ROSTRZEVA

OTonneHune n BeHTUAAUMA

PykoBogcTBO No sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21



(/S8 12. KpaTkas MHCTPYKLUA NO NPOTMBONOXaPHOI 6€30NacHOCTH U TEXHUKE...

LlIHekoBbIi NUTaTeNb He BpaLLyaeTCA
HEeCMOTPA Ha CUrHaNM3aLuio ero
BK/II0YEHNA

0ATHAA NPUUNHA

HeT NUTaHUA MOTOP-peayKTopa
HENpaBuIbHOE NOACOEAMHEHNE
NPOBOJOB NUTaHUA

3aC0PeHie NOZAILLEr0 YCTPONCTBA
aBapuA MOTOp-pezyKTopa

aBapust Mopyns ynpasneHus

NPOBEPHUTD NPABUNIbHOCTb YCTAHOBKY LUTEKEPOB U COEAMHEHMIA
Moflynst KOHTpoNNepa

NPOBEPHUT NPABUNIbHOCTb COEANHEHMiT MOTOP-PeAyKTOpa

C B/IMIKOM LUHEKOBOTO NUTaTenst

NPOBEPHUTL NPOXOAMMOCTb KaHana NoaloLLEero yCTpoiicTea
NpoBepuTL (B06O/Y BPaLLEHNA BaNa LWHEKA B KaHane
TI0OZAI0LLIEr0 YCTPOViCTBA

HeT HapayBa Bo3ayxa HecmoTps
Ha CUrHannU3aLuio BKYeHUA
BeHTUNATOpa

HET NUTaHNA BEHTUNATOPA
aBapyiA BeHTMNATOpa
aBapyA MoAyNA yNpaBeHus

NpOBEPUTL NPaBUIbHOCTL COBAMHEHNIE LUTEKEPOB U NPOBOAOB
BEHTUNATOPA (BMeCTe C KNeMMHbIMI 6riokamn)

3aMeHWTb BEHTUNATOP

3aMeHWTb MOAYNb yNpaBneHus.

He pa60TaeT aBTOMATNyeckoe po3xur
Tonnuea

HenpaBUbHOE NOACORAMHEHUE TPenku
3aC0peHHOe BbIXOAHOE 0TBEpCTUE
TOPAYET0 BO3/YXa U3 FOpeNKI
noBpex/eHHan rpenka
NOBPEeX/AeHHbIil/3arpA3HeHHbIA JaTYMK
nnameHu

3arpA3HeH0 0TBEPCTUE JaT4MKa NaMeHN
B 3a/Heil CTeHKe KONocHuka

TpOBEpHTS 1§ HOCTb €O Vi LUTeKepoB 1
rpenku (BMecTe KneMMHbIMM 6110Kamm)

0UNCTUTE OTBEPCTYE 3aNaJbHOIA FOPENKY

0YeHb MOKPOE TONNNBo

3aMeHa rpefku

3aMeHa I 0YNCTKA AATuuKa NameHn

0YNCTKa 0TBEPCTUA AATUMKa NameHn

Bo Bpema OKraHua u3 AibIMoBOIA Tpy6bI
BbIXOZUT MHOTO TEMHOFO AbIMa.

He oTperynuposaxo ycTpoiicTeo nocne
U3MeHeHIA ToNNMBa

YMeHbLUUTb KONMYECTBO BO3AYXa, NPOBEPUTD BPEMA NoAauM
1 NPOCTOst (MOXET BbITb 3371aHa CIMLIKOM 6OMbLIAR MOLLHOCTb
ropenkm)

Koten He pocTuraeT 3apaHHoi
Temneparypbl

HenpaBWbHO N0A06PaH KOTeN K 3aaHui0
aBapyiA AaTuNKoB

HenpaBUbHO PAcronoxeH AaTunk
Temneparypbl Bofbl, BO3BpaLLloLLeiica
B Koten

3a/jaHa HY3KaA MOLLHOCTb KoTNa

NpOBEpUTL NPaBUNIbHOCTL N0A60Pa Ko

NpoBepKa AaTunKoB

NpoBepbTE PACMONOXKeHe AaTUMKa BO3BPATE (B TOM e (amMoM
MecTe 0MKHA BbITb UMPKYNALIA BOAbI)

NPOBEPUTL BPEMA N0AAUY U NPOCTOS TOPENKM

[lbIM, BbIXOAALLMIA U3 KOTNA

33C0peHHblIi KaHan AbIMOX0AA
3aC0peHHblii KaHan YANuHeHnA KoTna
3aC0peHHble KaHanbl Tennoo6meHHIKa

OYNCTUTD KaHanbl

ROSTRZEVA

OTonneHne n BeHTURAUMA

PykoBogcTBO Mo sKcnnyatauum kotia Mini Matic - RU 03.21




KOSTRZEWA

Chauffage et ventilation

Mini Matic

Notice d’emploi

pellet pellet

classe A1 classe A2



(OSTRZEVY
KOS v - Notice d’emploi de la chaudiere Mini Matic - FR 03.21

Chauffage et ventilation



Cher Utilisateur de I’ appareil
delasociété KOSTRZEWA'!

Tout d’abord, nous voulons vous remercier de choisir notre
appareil. Vous avez choisi le produit de la

meilleure qualité de la société rénommée et appréciée en
toute la Pologne et a I’ étranger.

La société Kostrzewa a été fondée en 1978. Dés le début, la
société s”occupe de la fabiration des chaudieres pour cha-
uffage central a biomasse et a combustibles fossiles. Durant
la période de son fonctionnement, la société a approfondi
et modernisé ses appareils de fagon permettant de devenir
leader parmi les fabricants polonais des chaudiéres a com-
bustibles solides. Dans notre société on a créé le section
responsable de la mise en route et de la conception dont
la tache est|’amélioration continue des appareils et la mise
en oeuvre des technologies nouvelles.

Nous voulons parvenir a chaque client par |’ intermédiaire
des sociétés qui représenteront notre entreprise d”une ma-
niére professionnelle. Ce qui est trés important pour nous,
C’est votre opinion concernant | activité de notre société
et de nos partenaires. En cherchant a améliorer d’une ma-
niére continue la qualité de nos produits, nous demandons
nos clients d” exprimer toutes les remarques concernant nos
appareils et le service rendu par nos Paretnaires. En cher-
chant a améliorer d’ une maniére continue la qualité de nos
produits, nous demandons nos clients d’exprimer toutes
les remarques concernant nos appareils et le service rendu
par nos Paretnaires.

Vous souhaite les jours comfortables
et chauds durant toute | année

La société KOSTRZEWA, la société en nom collectif

Chers utilisateurs

m
Avant le branchement et la mise en marche de la chaudiére, vérifiez les paramétres de la
cheminée en s”appuyant sur les données qui se trouvent dans le tableau (tirage naturel
de la cheminée, coupe de la cheminée), et aussi |’ adaptation de I appareil a la surface
chauffée (besoins de chaleur pour le batiment).

Regles fondamentales de I’ utilisation de la chau-

diére en toute sécurité :

1. Avantla mise en marche de la chaudiére, il faut lire la notice technique.

2. Avantla mise en marche de la chaudiére il faut vérifier si le raccordement a
I"installation de chauffage central et au tuyau de fumée sont conformes aux
recommandations du fabricant.

3. Nepas ouvrir la porte lors du fonctionnement de la chaudiére.

4. |lfaut éviter la situation ol le réservoir de combustible serait complétement vide.

5. Pendant le fonctionnement de I"appareil. Le couvercle du réservoir doit étre
fermé de maniére étanche.

Pour votre sécurité et le comfort d’ utilisation de la chaudiére, on vous prie d” envoyer
la derniére copie de LA CARTE DE GARANTIE REMPLIE D’ UNE MANIERE CORRCTE (AVEC
TOUTES LES INSCRIPTIONS ETTOUS LES CACHETS) et la derniére copie du certificat de
garantie sur | adresse ci-dessous:

SERWIS KOSTRZEWA

ul. Przemystowa 11, 11-500 Gizycko

tel. +48 87 429 56 00 lub +48 87 429 56 56
e-mail: serwis@kostrzewa.com.pl

La réception du certificat de garantie nous permettra d"enregistrer votre société dans
notre base d" utilisateurs des chaudieres et de vous asurrer un service rapide et solide.

IMPORTANT!!!

ONVOUS AVISE QUE LE FAIT DE NE PAS RENVOYER LA CARTE
DE GARANTIE OU RENVOYER LA CARTE DE GARANTIE REM-
PLIE D’'UNE MANIERE INCORRECTE ET DE LA CERTIFICATION
DE QUALITE PROUVANT LA RECEPTION DE TOUS LES ELE-
MENTS DE LA CHAUDIERE DANS LE DELAI JUSQU’ AU DEUX
SEMAINES A COMPER DE LA DATE D’INSTALLATION DE LA
CHAUDIERE, POURTANT CE DELAIS NE PEUT PAS DEPASSER
LA PERIODE DE DEUX MOIS A COMPTER DE LA DATE D'A-
CHAT, ENTRAINE LA PERTE DE LA GARANTIE POUR LE RECI-
PIENT D’ECHANGE ET POUR TOUS LES SOUS-ENSEMBLES DE
LA CHAUDIERE. LA PERTE DE LA GARANTIE ENTRAINERA LE
RETARD DE LA REALISATION DES REPARATIONS ET LA Né-
CESSITé DE DE LA COUVERTURE PAR L’UTILISATEUR DE LA
CHAUDIERE LES FRAIS DE TOUTES LES RéPARATIONS, Y
COMPRIS LES FRAIS DE TRASPORT DU TRAVAILLEUR DE
SERVICE.

Nous remercions de votre compréhension.

Veuillez agréer 'expression de nos sentiments distingués,
SERVICE KOSTRZEWA

FR03.21
ROSTRZEVWA
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USE 1. Introduction | 2. Informations | 3. Directives | 4. Désaération | 5. Installation ...

1. Introduction

La chaudiére Mini Matic est un apparein pleinement automatique a pellet. La
construction vérifiée de la chaudiére avec les plans - “les languettes — tubes
d’eau” permet d’exploiter la surface de chauffage de I’ appareil de maniére
optimale, n” expose pas le récipient d”échange au chargement thermique
irrationnel tout en gardant les gabarits minimaux de I appareil. La chaudiére
cechuje przejrzysta i intuicyjna obstuga automatyki kottowej. Il se caractérise
par le comfort d” utilisation par |” opérateur grace par exmple a I’ application
du grand afficheur graphique, le systéme automatique équipé de |"interface
optimal et simple.

2. Informations générales

La notice d’ emploi constitue la partie intégrale de la chaudiere et elle doit
étre livrée a |’ utilisateur avec | appareil. Le montage doit étre effectué
conformément aux régles inclues dans la présente documentation et aux
normes en vigueur et aux régles du métier. L’ exploitation de la chaudiére sur
la base de la présente documentation assure le fonctionnement sir et fiable et
elle constitue la base pour d"éventuelles prétentions au titre de la garantie. Le
fabricant se réserve le droit de modifier les données techniques de la chaudiere
sans avis préalable.

Fig. Endroit pour la notice d"emploi

3. Directives concernant la qualité
du combustible

Le type du combustible principal utilisée dans la chaudiére Mini Matic sont les
granulés de sciure de bois (pellets) conformes avec EN 303-5:2012 / PN- EN IS0
17225-2: 2014 de classe (1/A1,2/A2

Spécification du pellet A1:

«  granulation 6 1mm;
longueur 3,15 <L <40

« pouvoir calorifique recommandé 16500 — 19000 kJ/kg
teneur en cendres < 0,7%

+ humidité <10 %
poids spécifique (densité) > 600 kg/m?

« température de fusion des cendres au-dessus de 1200° C

Spécification du pellet A2:

+ granulation 6 +1mm;

. longueur3,15<L <40

« pouvoir calorifique recommandé 16500 — 19000 kJ/kg

. teneur en cendres < 1,2%

+ humidité <10 %

+ poids spécifique (densité) > 600 kg/m*

« température de fusion des cendres au-dessus de 1200° C

Combustible de test utilisé pendant le processus de certification
de la chaudiére: pellet A1

ATTENTION ! Il EST RECOMMANDE D’ UTILISER LES COMBUSTIBLES
PROVENANT DES SOURCES SORES. LES COMBUSTIBLES DOIVENT SE
CARACTERISER PAR L' HUMIDITE CONVENABLE, DE LA PETITE TENEUR
EN PARTICULES FINES, QUI POURRAIENT CAUSER LE BOUCHAGE DE LA
GRILLE ET LIMITER LE FLUX DAIR. IL FAUT VEILLER PARTICULIEREMENT
AUX IMPURETES MECANIQUES, QUI DETERIORENT LE PROCESSUS DE
COMBUSTION ET PEUVENT OCCASIONNER UNE PANNE DE L' APPAREIL
(SABLE, METAL, MATIERES PLASTIQUES). POUR LA RECLAMATION
EVENTUELLE, IL FAUT GARDER LA PREUVE D*ACHET.

4, Désaération de I’installation

La désaération de |'installation de chauffage d’ eau chaude doit étre réalisée
conformémént aux normes et dispositions étant en viguaur dans le pays ot la
chaudiére sera installée.

5. Installation électrique

Les informations générales concernant |”installation électrique du régulateur,

de la chaudiére et ses accessoires:

+ Lelocal de chaufferie doit étre équipé de |”installation électrique
230V/50Hz réalisée conformémént aux dispositions et aux normes en
vigueur dans ce domaine.

L’installation électrique doit se terminer de la prise de courant femelle,
équipée de |’ élément de contact de protection.

IL EXISTE LE DANGER D’ ELECTROCUTION LORS DE L’ UTILISATION
DE LA PRISE SANS SERRE-CABLE DE PROTECTION!

Tous les raccordements doivent étre conformes au schéma de montage
électrique de I'installation et aux dispositions nationales ou locales
concernant les raccordements électriques.

« L'appareil de chaudiére (la chaudiére/le systéme automatique de la
chaudiere) doit étre raccordé a un circuit électrique séparé, équipé de
I"interrupteur  maximum de courant convenable et du disjoncteur.

ILEST INTERDIT DE BRANCHER D’ AUTRES APPAREILS A CETTE
LIGNE!

ROSTRZEVWA
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5. Installation électrique | 6. Construction de la chaudiére Mini Matic s

La personne chargé du montage, des réparations de |"installation
électrique doit étre un technicien expérimenté qui doit étre autorisée a
intervenir.

Durant toute réparation, | alimentation en courant électrique doit étre
débranchée.

Le capteur de la température de la chaudiére doit étre installé dans la
douille d’immersion dans | espace aquatique de la chaudiere et il doit
étre préservé contre les déplacements (la chute).

6. Construction de la chaudiére Mini Matic

Les cables en aucun cas ne peuvent étre cassés ou pliés, i"isolation sur
toute leur longueur doit étre non endommagée.

| faut éviter toute situation oll I eau pénétre a | intérieur de | appareil,

I humidité et la poussiére peuvent provoquer le court-circuit, I" électrocu-
tion, I"incendie ou la destruction de I"appareil.

II faut assurer la ventilation correcte de | appareil électrique (par ex. du
réqulateur), il faut assurer la propreté des orifices de ventilation et une
circulation libre d”air autour de I’ appareil.

ROSTRZEVWA
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({[3l 6. Construction de la chaudiére Mini Matic

Fig. Construction générale

¥

Fig. Bouton du systéme automatique

f,!”‘f

1. Capteur du niveau du combustible 8. SIB 13.  Systeme automatique

2. Réservoir 8.1- Ecrou STB 14, Couvercle supérieur de la chaudiere
3. Tuyauvidange escarbille 8.2- Bouchon 15.  Capteur STB

4. Alimentateur 9. Sonde Lambda 16. Capteur de la temp. de la chaudiere
5. Briileur 10.  Capteur de la temp. des gaz de combustion 17.  Bouton d"avertissement

6. Sacpour les cendres 1. Ventillateur d"extraction

7. Interrupteur général ON/OFF 12. Couvercle du réservoir

KOSTRZEW
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6. Constructiondela

udiére Mini Matic | 7. Réservoir de com 7

La chaudiere est équipée du bouton muni d"une diode au moyen duquel il est
possible d"activer et désactiver I appareil en toute sécurité. Les couleurs sur le
bouton correspondent aux couleurs sur la bande du régulateur détat informant
d'état courant de I"apparel. Le bouton muni de la diode est installé au centre du
boitier du systéme automatique de la chaudiere:

Mise en marche / mise hors circuit de la chaudiére

Apres la verification si le réservoir n*est pas vide, et le clapet du réservoir de
combustible est fermé, il est possible de mettre en marche la chaudiére. Pour
cefaire, il faut ouvrir le menu principal et séléctionner le paramétre "Mise en
marchel de I"appareil” ou appuyer sur le bouton installé sur le boitier de la chau-
diére. Apres la mise en marche, la chaudiére pasera a la phase de mise a feu.
Pour mettre la chaudiére hors circuit ou pour réaliser les activités d"entretien ou
pour un arrér prolongé, il faut séléctionner le parameétre "Mise hors circuit’, le
régulateur éteindra alors la chaudiere.

Signal vert continu - indique le fonctionnement normale de | apparel.
Pendant ce temps, il est admissible d"ajouter du combustible, par contre il
estinterdit de réaliser toute activité d"entretien.

Signal vert pulsant - indique [" extinction de I"apparel apres le clic sur
"Mise hors circuit”. Pendant ce temps, il est interdit de réaliser toute activité
d entretien.

Signal orange pulsant - signal indiquant la réserve du combustible, du
cendrier ou un autre monit. Il faut lire le message sur I écran et réaliser les
activités appropriées.

Signal rouge continu - I"appareil est mis hors circuit. Pendant ce temps, il
est admissible de réaliser les activités d”entretien.

Signal rouge pulsant - alarme.
| faut lire le message sur I écran du régulateur concernant la cause de panne.

o

Fig. Mobilité du réservoir

;ﬁ
/._9\

Capteur STB est I"apparei électronique alimenté par I électricité, qui
fonctionne selon le principe des éléments de contact déconnectés au moment
d attreindre la valeur frontaliére de la température de 90°C. La nouvelle
connexion automatique est impossible, méme apres I abaissement de chaleur.

6.9 Corps de la chaudiere

Mini Matic est une chaudiére a deux tirages de fumée. Les matériaux dee

réalisation de I échangeur Mini Matic :

« ensemble de la chemise intérieure — P265GH (wg. PN EN 10028-7:
2016-09) — acier pour chaudieres pour réservoirs de pression d’ épaisseur
de 5mm

« ensemble de la chemise extérieure — S235JR (PN EN 10025-2:2019-11) —
acier non allié de construction d" usage général d’épaisseur de 4mm

+ cloisons coupe-feu — tuyau sans soudures — épaisseur de la cloison 3,2mm

« boitier de la chaudiére — DCO1 - tole en acier peinte en poudre d’ épaisseur
de 0,8mm

« réservoir de combustible— DX01- acier non allié zingué d’ épaisseur de
Tmm

« isolation du réservoir de combustible — DCO1- tole en acier peinte en
poudre d’ épaisseur de 0,8mm

«  isolation du corps de la chaudiére — laine minérale

7. Réservoir de combustible

La chaudiére Mini Matic est équipée du réservoir mobile a modules installé
prés de la chaudiére. Elle est équipée également de son propre train roulant
qui arrure une simple manipulation. Cela facilite la réalisation aux activités
de maintenance liées au brileur Le réservoir est réalisé en tole zinguée et en
éléments couverts du vernis.

S|

ATTENTION!

IL NE FAUT PAS OUBLIER QU’ AVANT DE DEPLACER LE
RESERVOIR A DES FINS D’ ENTRETIEN, IL EST NECES
SAIRE DE DECONNECTER LES FICHES DU CAPTEUR DU
NIVEAU DU COMBUSTIBLE ET LA FICHE D’ ALIMENTATION
230V DE DISTRIBUTEUR A VIS ET TUYAU ELASTIQUE
RACCORDANT L"ALIMENTATEUR DE COMBUSTIBLE
AVECLE BROLEUR.

ROSTRZEVWA
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LAY 7.Réservoir de combustible | 8. Briileur Platinum Bio Ma

ATTENTION!
LE COUVERCLE DU RESERVOIR DE COMBUSTIBLE DOIT

ETRE REFME A CAUSE DU CAPTEUR PHOTOSENSIBLE
DE NIVEAU DE COMBUSTIBLE

PELLET

Fig. Remplissage du réservoir

8. Brilleur Platinum Bio Matic

Le briileur a circulation dair forcée Platinum Bio Matic, équipé de la grille &
géométrie variable, de production indigéne est un appareil dédié au bralement
des combustibles solides sous forme du pellet. Les éléments du brileur exposés
al’action des flammes sont réalisés en acier réfractaire.

9. Entretien

L utilisateur doit effectuer les activités d"entretien de base au moins une fois
par an. Les activités plus avancée doit réaliser le Service Agréé (Instruction de
Serwice).

ROSTRZEVWA

Chauffage et ventilation

Notice d’emploi de la chaudiere Mini Matic - FR 03.21



9.1 Montage/démontage d isolation du réservoir
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9.2 Montage/démontage d’isolation du réservoir

Fig. Déconnexion de la fiche RJ du capteur de niveau de combustible ; déverouillage des roues du réservoir.
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Fig. Déconnexion des fiches du briileur

9.3 Ouverture/fermeture de la porte avec brilleur
Au statdard, la porte est fixée en tant que la porte gauche (la fixation de la porte rend possible le choix de la configuration a droite), est un élément intégral du brdleur
Platinum Bio Matic.

Fig. Dévissage de la poignée du brleur

ROSTRZEVWA
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Fig. Ouverture de la porte avec le briileur

9.4 Montaz /démontage des éléments céramiques du briileur

Fig. Démontage du clapet mobile.

ATTENTION!

AVANT DE DEMONTER LES ELEMENTS CERAMIQUES, IL FAUT
NETTOYER LES RESIDUS DU MASTIC

,\; E %‘\_
el
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Fig. Démontage du clapet mobile

=

Fig. Démontage des éléments céramiques du briileur

9.5 Nettoyage de la grille du briileur

ATTENTION!
VERIFIER LA PROPRETE
DES ORIFICES DANS
LA GRILLE
C =
=
(=
=8 _| 7 =l
Fig. Nettoyage des résidus de la grille du briileur
(OSTRZEWY
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9.6 Nettoyage des éléments céramiques du brilleur

Fig. Nettoyage des éléments céramiques du brileur
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9.7 Mastic pour les éléments céramiques du brilleur

ATTENTION!

POUR ETANCHER 6LEMENTS CERAMIQUES DU BROLEUR, IL EST RECOMMANDEé D "UTILISER LE MASTIC POUR FOURS,
CHUDIERES 1500°C

Fig. Etanchement des éléments céramiques
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9.8 Nettoyage de la chambre de combustion
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Fig. Vue de la chambre de combustion sans cloisons de séparation de tirages

OSTRZEVWY
KOS v - Notice d’emploi de la chaudiere Mini Matic - FR 03.21

Chauffage et ventilation



K

Fig. Vue de la chambre de combustion sans cloisons de séparation de tirages
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9.10 Nettoyage de la partie supérieure de I’ échangeur

Fig. Soulévement du couvercle du capot supérieur

1-Poignée de deux cotés du couvercle

Fig. Soulévement du couvercle du capot supérieur
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Fig. Dévissage de la poignée du capot

Fig. Démontage du capot supérieur
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Fig. Nettoyage des résidus des cendres dans la partie supérieur de I échangeur
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9.11 Montage/démontage du sac pour les cendres

Fig. Démontage d'isolation du réservoir

Fig. Desserrage des accroches de soutien du sac.
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Fig. Enlévement du sac pour les cendres

Fig. Vidage du sac des cendres

Notice d’emploi de la chaudiere Mini Matic - FR 03.21
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...| 12. Instruction abrégée... 133

10. Exploitation

10.1 Indications concernant I utilisation

de la chaudiére:

Lors de I’ utilisation courante, normale de la chaufferie il faut.:

« vérifier le fonctionnement des éléments du systemeu de chauffage : du
briileur, du systeme automatique

« controler la pression de I’ eau dans I'installation a I’ aide du manométre

«  enleverles cendres

«  contrdler le niveau et la qualité (par ex. la propreté) du combustible et le
fonctionnement de " ensemble d” alimentation

« vérifier I étanchéité des raccordements hudrauliques dans la chaufferie

« garderla propreté et " ordre dans la chaufferie.

Dans le cas de toute irrégularités dans le fonctionnement de la chaufferie (des
appareils du systeme de chauffage) si " est possible, il faut les éliminer tout de
suite soit appeler le Service Agréé afin de faire les réparations ou les réglages
nécéssaires.

10.2 Respect des délais et |’ étendue des contrdles

effectués:

Contréle mensuel

« lecontrdle cde la pression d’eau dans I installation

« lecontrdle de la fonctionnalité de la soupape de sécurité

«  lecontrdle du fonctionnement des appareils de réglage et de sécurité
+ lecontrole de I’ étanchéité de tous les raccords et toutes les fermetures
+ lecontrole de la ventilation de soufflage et d"air sortant

Petite révision d’exploitation (chaque 6 mois) (tous les 6 mois)

+ lecontrdle de I’ étanchéité des joints et des cordes d'étanchéité

« lecontrole des éléments d”isolation thermique de la porte de chaudiére

«  lecontrole des appareils de sécurité (Ia soupape de sécurité, STB, etc.)

«+ analyse des des gaz de combustion (si on a constaté une sérieuse
augmentation de la température des gaz de combustion, il faut faire le
nettoyage du systeme d’evacuation des gaz de combustion)

Grande révision d’ exploitation (tous les 12 mois)

+ lecontrdle de I étanchéité des joints et des cordes d'étanchéité

« lecontrole des éléments d”isolation thermique de la porte de chaudiére et
des capots des trous de main

«  lecontrdle du systéme de nettoyage

«  lecontrole éléments céramiques brileura

«  lecontrole de |’ étanchéité dy systeme d' évacuation des cendres

«  lecontrdle des appareils de sécurité (Ia soupape de sécurité, STB, etc.)

« I"analyse des gaz de combustion

« lenettoyage des éléments responsables d’évacuation des gaz de
combustion de la chaudiere

«  lecontrdle du ventillateur d"air sortant

«  lecontrole de"isolation thermique de la chaudiére

«  leréglage du brileur, le controle des réglages du systéme automatique

Aprés la mise de la chaudiére hors circuit pour une période prolongée, I oxygéne
résiduel dans I eau de chaudiére et | oxygéne dair pénétrant dans |’ eau se
caractérise, en présence de |’ acide carbonique, de I action fortement corrosive.
Pendant I’ arrét de la chaudiére plus long que 1semaine, il faut appliquer les
moyens de protection.

11. Liquidation de la chaudiére aprés la
durée de sa vie

Puisque les composants de la chaudiére sont réalisés généralement en acier, il
est possible de les recycler dans le point d"achat en gros des matiéres de recyc-
lage. D"autres éléments doivent étre recyclés conformémént aux dispositions
en vigueur.

12. Instruction abrégée des régles
de sécurité contre incendie et les régles
d’hygiéne et sécurité du travail

Avant la mise en marche de la chaudiére, il est nécéssaire de lire la documenta-

tion technique et d” exploitation.

« L utilisation des solvants, de | essence etc. pour faciliter I allumage du
combustible est interdit.

« Pendant le travail sous tension il est interdit d” ouvrir les appareils
électriques a cause du risque d’électrocution.

«  lifautinstaller I équipement contre incendie dans le local odl se trouve le
dépot du combustible et la chaudiere de chauffage.

+ Rendre impossible |’ accés aux personnes non autorisées.

«  Leservice des appareils d installation de chauffage doit étre réalisé par les
personnes autorisées et formées.

« Iifaut vérifier périodiquement | état de I"installation électrique et de

cheminée.
« Nepasempécher |"accés de |”air aux grilles de ventilation.
«  Ilfaut vérifier périodiquement la qualité de fonctionnement du brileur

de la chaudiere de chauffage du point de vue de la qualité des gaz de
combustion, éventuellement régler a nouveau le brdleur et faire les
mesures des gaz de combustion.

- Lacondition de la réalisation de toute activité dd entretien est la mise
hors circuit du systeme d” alimentation électrique (I’ interrupteur général).
Garder | ordre et la propreté.

«  Toutes les réparations doivent étre réalisées par les travailleurs formées et
autorisées et au service agréé.

« Utiliser uniquement les extincteurs a neige carbonique ou les extincteurs
apoudre.
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LISl 12. Instruction abrégée des regles de séc

Type de panne

Causes probables de la panne

Réparation suggérée

Alimentateur a vis sans fin ne tourne pas
correctement et la signalisation dit qu’il
doit fonctionner

Le manque d’ alimentation du
motoréducteur

Le raccordement des tuyaux
d’alimentation est incorrect

L “alimentateur est bloqué

Le motoréducteur est en panne

Le module de commande est en panne

Vérifier le fonctionnement des fiches et des raccordements du
module du systéme de commande

Vérifier le fonctionnement des raccordements du motoréducteur
avec |’ arbre de la vis sans fin

Vérifier la propreté du tuyau du dispositif d‘alimentation

Vérifier la liberté de la rotation de I arbre de la vis sans

fin dans le tuyau du dispositif d'alimentation

Le manque du soufflage d"air bien que
la signalisation dise que le ventilateur
est en marche

Le manque d’ alimantation du ventilateur
Le ventilateur est en panne
Le module de commande est en panne

Vérifier les raccordements des fiches et des tuyaux du ventilateur
(y compris les cubes)

Remplacer le ventilateur endommagé

Remplacer le module de commande endommagé.

Allumage automatique du combustible
ne fonctionne pas

Le raccordement du thermoplongeur est
incorrect

L"orifice de sortie d”air chaud du thermo-
plongeur est bouché

Le thermoplongeur est endommagé

Le capteur de la flamme est endommagé/
pollué

L’ orifice du capteur de la flamme sur la
paroi arriére de la grille est pollué

Vérifier le fonctionnement des raccordements des fiches et des
tuyaux du thermoplongeur (y compris les cubes)

Nettoyer |"orifice de | appareil d'allumage

Le combustible est trés humide

L’ échange du thermoplongeur

L’échange ou le nettoyage du capteur de la flamme

Le nettoyage/le débouchage de I orifice du capteur de la flamme

Pendant la combustion dans la chambre
de chaudiére il y a la fumée foncée
et dense.

L"appareil est mal regle apres le
changement du combustible

Diminuer le flux d"air, vérifier les temps de fonctionnement et
darrét (il est possible qu la puissance trop grande du brileur
est réglée)

La chaudiére n’ attent pas la tempéra-
ture exigée

Le type de la chaudieére choisi ne convient
pas aux besoins du batiment ot la
chaudiere est installée

La panne des capteurs

Le capteur de la température d’eau de
retour vers la chaudiére est mal positionné
La puissance de la chaudiére est réglée
trop basse

Séléctionner le type approprié de la chaudiére

Vérifier les capteurs

Vérifier |’ emplacement du capteur de retour (dans le méme
endroit doit circuler |’ eau)

Vérifier les temps de fonctionnement et d"arrét du brileur

La fumée s écoulant de la chaudiére

Le tuyau de cheminée est pollué

Le tuyau de prolongement de la chaudiere
est pollué

Le tuyau du récipient d”échange est pollué

Déboucher les tuyaux

ROSTRZEVWA
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ijQuerido usuario del equipo de
la empresa KOSTRZEWA!

En el principio le agradecemos su eleccion del equipo de la
empresa «KOSTRZEWA», equipo de calidad, fabricado por
una empresa conocida y apreciada tanto en Polonia como
en el extranjero.

La empresa Kostrzewa fue fundada en 1978 Desde el prin-
cipio de su actividad fabricaba calderas de calefaccion cen-
tralizada de biomasa y de combustible fésil. Durante su pre-
sencia en el mercado, la empresa desarrollay moderniza sus
equipos para ser el lider entre los fabricantes de calderas de
combustible sélido. En la empresa se creé una departa-
mento de implementacion y proyectos, cuyo objetivo es
el desarrollo continuo de equipos e implementacién de
nuevas tecnologias.

Queremos llegar a cada cliente a través de empresas que de
manera profesional van a presentar nuestra compafifa. Su
opinion acerca de la actividad de nuestra empresa y de nu-
estros socios es muy importante para nosotros. Para poder
seguir subiendo el nivel de nuestros productos les pedimos
que nos presenten sus observaciones relacionadas con
nuestros equipos y el servicio prestado por nuestros socios.

Unos dia célidos y cémodos durante todo el afio les desea

La Empresa KOSTRZEWA sp.j.

. . 137
Estimados Usuarios

Antes de conectar y puesta en marcha de la caldera hay que comprobar los pardmetros
de la chimenea segtn los datos de la tabla (tiro de la chimenea, seccién de la chimenea),
y también ajustar el equipo a la superficie calentada (demanda de calor del edificio).

Reglas basicas del uso seguro de la caldera:
Antes de poner la caldera en marcha hay que leer el manual de uso.

2. Antes de poner la caldera en marcha hay que comprobar si la conexion con la
instalacion de calefaccion centralizada y con la chimenea esté hecha conforme
con las recomendaciones del fabricante.

3. Nose deben abrir las puertas mientras la caldera esté en marcha.

4. El depdsito de combustible no debe vaciarse por completo.

5. Mientras el equipo estd en marcha la taba del depdsito debe estar bien cerrada.

Cuidando su sequridad y el confort del uso de la caldera, les pedimos que nos envien la
(iltima copia de la hoja de garantia CORRECTAMENTE LLENADA (CON TODAS INSCRIPCIO-
NESY SELLOS) a la siguiente direccion:

SERWIS KOSTRZEWA

ul. Przemystowa 11, 11-500 Gizycko

tel. +48 87 429 56 00 lub +48 87 429 56 56
e-mail: serwis@kostrzewa.com.pl

La hoja de garantia nos permitird registrar su equipo en nuestra base y garantizarles un
servicio rdpido y fiable.

;i MPORTANTE!!

LES INFORMAMOS QUE EN EL CASO DE NO ENVIAR LA HOJA
DE GARANTIA CORRECTAMENTE RELLENADA O FALTA DE
REGISTRAR EL EQUIPO EN LA PLATAFORMA DE SERVICIO
DEL FABRICANTE EN EL PLAZO DE DOS SEMANAS DESDE
LA FECHA DE LA PUESTA EN MARCHA DE LA CALDERA PERO
NO MAS TARDE QUE DOS MESES DESDE LA COMPRA, PER-
DERAN LA GARANTIA POR EL INTERCAMBIADOR Y TODOS
LOS COMPONENTES DE LA CALDERA. LA PERDIDA DE GA-
RANTIA CAUSARA RETRASO EN REALIZAR REPARACIONES
Y NECESIDAD DE ASUMIR POR EL USUARIO DE LA CALDERA
LOS GASTOS DETODAS LAS REPARACIONES JUNTO CON GA-
STOS DE DESPLAZAMIENTO DEL TECNICO.

Les agradecemos su comprensién.

Reciban un cordial saludo,
SERVICIO DE KOSTRZEWA

£S03.21
ROSTRZEVA
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1. Inicio

La caldera Mini Matic es caldera de pellet completamente automatizada. La
construccion de la caldera con «tubos de fuego» permite el uso dptimo de la
superficie de calefaccion del equipo, no expone elementos del intercambiador
auna carga térmica (calor) irracional, manteniendo dimensiones minimas

del equipo. La caldera se caracteriza por el uso transparente e intuitivo de la
automatica de la misma. La caracteriza el confort del uso desde el punto de vista
del operador, gracias a p.ej. una pantalla grande y de color, automatica equipada
de una interfaz éptima y clara.

2. Informacion general

El manual de uso es una parte integra de la caldera y debe ser suministrado al
usuario junto con el equipo. Hay que realizar el montaje de acuerdo con reglas
indicadas en la presente documentacion y normas y reglas vigentes del arte
de construccion. El uso de la caldera a base de la presente documentacion,
garantiza el trabajo sequro y sin problemas, y es fundamento para presentar
reclamacion en el marco de la garantia. El fabricante se reserva el derecho a
cambiar datos técnicos de la caldera sin aviso previo. La empresa KOSTRZEWA
no toma responsabilidad por dafios resultantes de la instalacién incorrecta
del equipo y por el incumplimiento de las condiciones incluidas en el manual
de uso.

Fig. Lugar para el manual de uso

3. Indicaciones relativas a la calidad del

combustible

El tipo basico del combustible utilizado en la caldera Mini Matic es granulado de
virutas (pellet), fabricado de acuerdo con la UNE-EN 303-5:2013 / UNE- EN ISO
17225-2: 2014 en la clase C1/ A1, C2/A2

Especificacion del pellet A1:
+ granulacion 6 £1mm;
« longitud3,15<L <40
poder calorifico recomendado 16500 — 19000 kJ/kg
« contenido de cenizas < 0,7%
humedad <10 %
« peso especifico (densidad) > 600 kg/m’
temperatura de fusion de cenizas por encima de 1200° C

Especificacion del pellet A2:

+ granulacién 6 £1mm;

. longitud 3,15 <L <40

« poder calorifico recomendado 16500 — 19000 kJ/kg

«  contenido de cenizas < 1,2%

+ humedad <10 %

+ peso especifico (densidad) > 600 kg/m*

-+ temperatura de fusién de cenizas por encima de 1200° C

Combustible de prueba usado en procedimiento de certificacion de la caldera:
pellet A1

NOTA: SE RECOMIENDA EL USO DE COMBUSTIBLE PROCEDENTE

DE UNA FUENTE FIABLE LOS COMBUSTIBLES DEBEN TENER UNA
HUMEDAD ADECUADA, CARACTERIZARSE POR UN BAJO CONTENIDO
DE FRACCIONES PEQUENAS QUE PUEDEN CAUSAR EL ATASCO EN
LAREJILLAY LIMITAR EL FLUJO DEL AIRE. HAY QUE PONER MUCHA
ATENCION A LAS CONTAMINACIONES MECANICAS, QUE DETERIORAN
EL PROCESO DE COMBUSTION Y PUEDEN CAUSAR AVERIA DEL
EQUIPO (ARENA, METAL, PLASTICO). PARA RECLAMAR EL
COMBUSTIBLE HAY QUE CONSERVAR EL COMPROBANTE DE COMPRA.

4. Purga de lainstalacion
Lainstalacion de calefaccion por agua debe purgarse de acuerdo con las normas
y reglas vigentes del pais del montaje de la caldera.

5. Instalacion eléctrica

Informacion general relativa a la instalacion eléctrica del requlador, caldera y

equipamiento de la misma:

«  -lasalade calderas debe estar equipada de instalacion eléctrica de
230V/50Hz, realizada de acuerdo con las normas y reglas vigentes en
esta materia.

La instalacion eléctrica debe terminarse en un enchufe de conexion,
equipado con una clavija de proteccion.

iUSAR EL ENCHUFE SIN LA CLAVIJA DE PROTECCION CONECTADA
PUEDE PROVOCAR CHOQUE ELECTRICO!

Todas las conexiones deben realizarse conforme con el esquema
de montaje de la instalacion eléctrica y las normas locales o nacionales
relativas a las conexiones eléctricas.

+ Hequipo (caldera/automatica de la caldera) debe conectarse a un
circuito eléctrico separado, equipado con un interruptor automatico y un
interruptor diferencial.

iEN ESTA LINEA ESTA PROHIBIDO CONECTAR OTROS EQUIPOS!

« Lapersona que realiza el montaje, reparacion de la instalacion eléctrica
debe tener experiencia técnica y autorizacion para este tipo de trabajo.

ROSTRZEVWA
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5. Instalacion eléctrica | 6.Construccion de la caldera Mini Matic "\

- Cualquier reparacion debe hacerse con alimentacion desconectada.

«  Elsensor de temperatura de la caldera debe colocarse en una manga de
inmersion en la caldera asegurarse ante desplazamiento (caida).

- Entodo caso estd prohibido romper y doblar los cables; su aislamiento
externo no puede estar dafiado en toda su longitud.

6. Construccion de la caldera Mini Matic

No se debe permitir para que agua, humedad, polvo y particulas entren
al interior de la caldera. Esto pueda provocar un cortocircuito, choque
eléctrico, incendio o destruccién del equipo.

hay que garantizar una ventilacién adecuada del equipo (p.ej. requlador),
de los orificios de ventilacién y un flujo libre del aire alrededor del equipo.

ROSTRZEVA
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(’B8 6. Construccion de la caldera Mini Matic

Fig. Construccién general

¥

Fig. Botdn de automética

f,!”‘f

1. Sensores del nivel de combustible 8. SIB 13.  Automética

2. Depdsito 8.1-Tuerca de STB 14.  Cubierta superior de | caldera

3. Tubo flexible de transmision 8.2-Tapa 15.  Sensor STB

4, Alimentador 9. SondaLambda 16.  Sensor de temperatura de caldera
5. Quemador 10.  Sensor de temperatura de gases 17. Boton de sefializacion

6. Bolsa de cenizas 1. Ventilador de escape

7. Interruptor principal ON/OFF 12. Tapa del depdsito

KOSTRZEWA

Calefaccion y ventilacion
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6. Construccion de la caldera Mini Matic | 7. Depdsito de combustible 143

La caldera estd equipada con un boton con diodo, con el cual se enciende y
apaga el equipo con seguridad. Sus colores corresponden a los de la cinta del
regulador del estado, informando sobre el estado actual del equipo. El boton
con diodo estd localizado en la parte central de la carcasa de la automatica de
la caldera.

Encender/ Apagar la caldera

Tras asegurarse de que el el depésito de combustible se encuentra el combu-
stible y la tapa del depésito estd cerrada podemos poner la caldera en marcha.
Hay que entrar en el mend principal y escoger el pardmetro «Encender equipo»
o usar el botdn en la carcasa de la caldera. Una vez encendida la caldera pasa
alafase de ignicion. Para apagar la caldera con fines de realizar trabajos de
mantenimiento o antes de una parada duradera, hay que escoger el pardmetro
«Apagar equipo», entonces el regulador apaga la caldera.

Seiial verde continua - indica funcionamiento normal del equipo.
En este tiempo estd prohibido realizar trabajos de mantenimiento en el
equipo, pero esta permitido agregar combustible.

Seial verde pulsadora - indica el apagado del equipo tras pulsar
«apagan. En este tiempo estd prohibido realizar trabajos de mantenimiento
en el equipo.

Sefial naranja pulsadora - sefial de la reserva del combustible,
cenicero u otro aviso. Hay que leer el aviso en la pantalla y realizar acciones
correspondientes.

Seal roja continua - equipo apagado. En este tiempo estd permitido
realizar trabajos de mantenimiento.

Sefal roja pulsadora - alarma.
Hay que leer en la pantalla la causa de alarma.

o

;ﬁ
/._9\

Sensor STB es un equipo electrénico, alimentado electrénicamente, que
funciona a base de clavijas que se separan en el momento de alcanzar la
temperatura limite de 90°C. Su unién automatica es imposible incluso cuando
se baje el nivel de calor.

6.9 Cuerpo de la caldera

Mini Matices caldera con circulacion de gases de escape de dos pasos. Materiales

de elaboracion del intercambiador de Mini Matic:

. placa de acero interna — P265GH (segtn UNE-EN 10028-7: 2016-09) —
acero para calderas de presion con grosor de 5mm

. placa de acero externa — S235JR (EN 10025-2:2019-11) — acero no
fundido de construccidn, de uso general, con grosor de 4mm

« tubos de fuego — tubo sin soldadura — grosor de pared 3,2mm

+  carcasa de la caldera — DCO1 - chapa de acero pintada en polvo con grosor
de 0,8mm

+ depésito de combustible — DX01- chapa no fundida, galvanizada, con
grosor de Tmm

«  aislamiento del depdsito de combustible — DC01 - chapa de acero pintada
en polvo con grosor de 0,8mm

«  aislamiento del cuerpo de la caldera — lana mineral

7. Depésito de combustible

El equipamiento de la caldera es el depdsito modular y mévil, colocado al lado
de la caldera. Dispone del sistema de desplazamiento propio, que permite
manejarlo facilmente. Facilita el acceso al quemador Platinum Bio Matic

para realizar trabajos de mantenimiento. Estd hecho de chapa galvanizada y
elementos pintados.

iCUIDADO!

ANTES DE DESPLAZAR EL DEPOSITO PARA REALIZAR
TRABAJOS DE MANTENIMIENTO ES NECESARIO
DESCONECTAR EL ENCHUFE DEL SENSOR DEL

NIVEL DE COMBUSTIBLE, ENCHUFE DE ALIMENTACION
DEL ALIMENTADOR DE SINFIN Y EL TUBO FLEXIBLE
QUE UNE EL ALIMENTADOR DE COMBUSTIBLE CON EL
QUEMADOR.

Fig. Posibilidades de desplazamiento del depdsito

ROSTRZEVA
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7. Depésito de combustible | 8. Quemador... | 9. Trabajos de mantenimiento

iCUIDADO!
LATAPA DEL DEPOSITO DEBE ESTAR CERRADA POR
LA SENSIBILIDAD DEL SENSOR DEL NIVEL
DE COMBUSTIBLEA LA LUZ

PELLET

Fig. Carga de combustible al depdsito

8. Quemador Platinum Bio Matic

Un dispositivo dedicado para quemar el combustible sélido en forma de pellet
es el quemador de flujo de produccién nativa Platinum Bio Matic con geometria
de la rejilla variable. Elementos del quemador expuestos a llamas estan hechos
de acero resistente al calor.

9.Trabajos de mantenimiento

Trabajos de mantenimiento basicos el usuario debe realizar al menos una vez al
afo. Los trabajos més avanzados debe realizar un Servicio Autorizado (Manual
de Servicio).

ROSTRZEVWA

Calefaccion y ventilacion

Manual de uso de caldera Mini Matic - ES 03.21



9. Trabajos de mantenimiento 145

9.1 Montaje/desmontaje del aislamiento del depdsito

OSTRZEVAY
KOS v Manual de uso de caldera Mini Matic - ES 03.21

Calefaccion y ventilacion



L 78 9.Trabajos de mantenimiento

9.2 Montaje/desmontaje del depdsito

Fig. Desconexion del enchufe RJ del sensor del nivel de combustible; deshloqueo de frenos de las ruedas del depésito.

OSTRZEVWY
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9. Trabajos de mantenimiento 147
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Fig. Descinexion de los enchufes del quemador

9.3 Abrir/cerrar puertas con quemador
Las puertas por defecto estan fijadas como puertas izquierdas (existe posibilidad de cambiarlas por derechas), son parte integra del quemador Platinum Bio Matic.

Fig. Retirar los mangos del quemador

ROSTRZEVA
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LL28 9. Trabajos de mantenimiento

Fig. Abrir puertas con quemador

9.4 Montaje/desmontaje de las partes ceramicas del quemador

iCUIDADO!

s —7 JL ANTES DE MONTAR LOS ELEMENTOS CERAMICOS HAY QUE RETIRAR
EE ? — - RESTOS DEL SELLADO
—
0

,\; E %‘\_
el

Fig. Desmontaje de la tapa movil.
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9. Trabajos de mantenimiento 149

=

Fig. Desmontaje de las partes ceramicas del quemador

9.5 Limpieza de la rejilla del quemador

iCUIDADO!
HAY QUE COMPROBAR LA
VENTILACION DE LOS
ORIFICIOS EN LA REJILLA
C =
=
(=
=8 _| 7 =l
Fig. Retirar los restos de la rejilla del quemador
(OSTRZEWY
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(LW 9. Trabajos de mantenimiento

9.6 Limpieza de los elementos ceramicos del quemador

Fig. Limpieza de los elementos ceramicos del quemador
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9. Trabajos de mantenimiento 151

9.7 Sellado de los elementos ceramicos del quemador

iCUIDADO!

HAY QUE SELLAR LOS ELEMENTOS CERAMICOS DEL QUEMADOR. SE RECOMIENDA EL USO DEL SELLA
DOR DE ESTUFAS, CALDERAS 1500°C

]

Fig. Sellado de elementos cerdmicos

ROSTRZEVA
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9.8 Limpieza de la camara de combustion
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Fig. Viista de la cdmara sin division de pasos
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9. Trabajos de mantenimiento 153

K

Fig. Vista de la cdmara sin division de pasos
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(Sl 9. Trabajos de mantenimiento

9.10 Limpieza de la parte superior del intercambiador

Fig. Subir la tapa de la cubierta superior

1-Mango en los dos lados de la tapa

Fig. Subir la tapa de la cubierta superior
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Fig. Retirar los mangos de ka cubierta

Fig. Desmontaje de la cubierta superior
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Fig. Limpieza de los restos de cenizas en la parte superior del intercambiador
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9. Trabajos de mantenimiento 157

9.11 Montaje/desmontaje de la bolsa de cenizas

Fig. Desmontaje del aislamiento del depdsito

Fig. Desmontaje de la bolsa de sujeciones
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Fig. Retirar la bolsa para cenizas

Fig. Vaciar la bolsa de ceniza

OSTRZEVWY
KOS v Manual de uso de caldera Mini Matic - ES 03.21

Calefaccion y ventilacion



. Trabajos... | 10. Uso | 11. Eliminacion ...| 12. Skrocona instrukcja PPO. 159

10. Uso

10.1 Indicaciones relativas al uso de la caldera:
Durante el uso diario de la caldera es necesario:

« comprobar el funcionamiento de los elementos del sistema de calefaccion:

quemador, automatica

« controlar el estado de agua en la instalacion a través de las indicaciones
del mandémetro

.+ retirar ceniza

« controlarel nivel y calidad (p.ej. pureza) del combustible y el funciona-
miento del sistema de alimentacion

+ comprobar estanqueidad de las conexiones hidraulicas en la sala de
calderas

+ cuidarlalimpiezay orden en la sala de calderas.

En el caso de detectar cualquier irregularidad en el funcionamiento de la sala de
calderas (equipos del sistema de calefaccion), si el posible, hay que eliminarlas
inmediatamente o llamar un Servicio Autorizado para que realice reparaciones
0 ajustes necesarios.

10.2 Periodos y alcance de controles:

Control mensual

- control de presion del agua en la instalacion

« control de funcionamiento de la valvula de sequridad

- control de funcionamiento de equipos de ajuste y proteccién

- control de estanqueidad de todas las conexiones y cierres

« control de ventilacion de entrada y salida

fo control de explotacion (cada 6 meses)

« control de estanqueidad de sellos y juntas cuerda

« control de elementos aislantes térmicos de las puertas de la caldera

- control de equipos de proteccién (vlvula de sequridad, STB, etc.)

« andlisis de los humos de escape (si se detecta un aumento significativo de
la temperatura de los humos de escape, hay que realizar la limpieza de los
elementos de combustion de la caldera)

<

Control completo de explotacion (cada 12 meses)
« control de estanqueidad de sellos y juntas cuerda
« control de elementos aislantes térmicos de las puertas de la calderay
tapas de las bocas de limpieza
« control del sistema de limpieza
« control de los elementos cerdmicos del quemador
« control de sellado del sistema de eliminacion de cenizas
- control de equipos de proteccién (valvula de sequridad, STB, etc.)
« andlisis de humos de escape
limpieza de la parte de combustion de la caldera
« control del ventilador de escape
control del aislamiento térmico de la caldera
« ajuste del quemador, control de los ajustes de la automatica

Una vez apagada la caldera antes de una parada larga, el oxigeno del agua de
la caldera y el oxigeno que penetra el agua del aire, combinado con el dcido
de carbono, tiene propiedades fuertemente corrosivas. Durante la parada de la
caldera mds larga que 1 semana, hay que usar productos de proteccion.

11. Eliminacion de la caldera tras
vencimiento de su vida util

Como los elementos de la caldera en la mayoria estan hechos de acero,
se pueden entregar al punto de recogida del material reciclable. Los demds
elementos hay que eliminar de acuerdo con las normas vigentes.

12. Instrucciones breves para la proteccion
contra incendios y la seguridad laboral

Antes de poner la caldera en marcha es necesario leer el manual de uso.

«+ Estd prohibido usar disolventes, gasolina, etc. para encender el
combustible.

« Mientras el equipo eléctrico estd funcionando estd prohibido abrirlo
porque esto puede causar choque eléctrico.

+ Hay que instalar equipamiento de lucha contra incendios en salas donde
se almacena el combustible y donde esté la caldera.

« Hay que prohibir el acceso de personas no autorizadas.

« Sélo personas autorizadas y preparadas pueden manejar los equipos de la
instalacion de calefaccion.

« Hay que comprobar periddicamente el estado de la instalacion eléctrica
y dela chimenea.

- Estd prohibido tapar los orificios de ventilacién.

+ Hay que comprobar periddicamente la calidad del trabajo del quemador
desde el punto de vista de los humos de escape, o volver a ajustar el
quemados y realizar el control de los humos de escape.

«  Lacondicién de realizar cualquier trabajo de mantenimiento es desconec-
tar el equipo de la red previamente (interruptor de arriba).

Hay que mantener limpieza y orden.

« Toda reparacién debe ser realizada por empleados preparados y autoriza-
dos o por el Servicio Autorizado.

+ Usarsolo extintores de nieve o de polvo.
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Instrucciones b

Tipo de averia

Alimentador de sinfin no gira a pesar
de sefializar que estd encendido

falta de alimentacion de motorreductor
conexion de cables de alimentacién
incorrecta

bloqueo del alimentador

averia de motorreductor

averia del médulo de control

comprobar si los enchufes y conexiones del médulo de control
estan conectados correctamente

comprobar si el motorreductor esta conectado correctamente con
el eje del sinfin

comprobar si el canal del alimentador no estd atascado
comprobar si el eje del sinfin puede girar libremente en el canal
del alimentador

No hay flujo del aire a pesar de que
el equipo sefaliza que el ventilador estd
encendido

falta de alimentacion del ventilador
averia del ventilador
averia del mddulo de control

comprobar si los enchufes y cables del ventilador (junto con los
conectores) estan conectados correctamente

reemplazar el ventilador

reemplazar el médulo de control

El encendido automatico
del combustible no funciona

calentador conectado incorrectamente
el orificio de salida del aire caliente del
calentador estd atascado

calentador dafiado

sensor de llama dafiado/sucio

el orificio del sensor de llama en la parte
posterior de la rejilla estd sucio

comprobar si los enchufes y cables del calentador (junto con los
conectores) estan conectados correctamente

desatascar el orificio del encendedor

combustible muy himedo

reemplazo del calentador

reemplazo o limpieza del sensor de llama

limpiar/desatascar el orificio del sensor de llama

Durante el uso de la chimenea sale
mucho humo oscuro.

El equipo no ha sido ajustado tras
el cambio del combustible

reducir la cantidad del aire, comprobar tiempos de alimentacién y
parada (puede que la potencia del quemador es demasiado alta)

La caldera no consigue la temperatura
determinada

caldera seleccionada incorrectamente para
el tipo de edificio

averia de sensores

sensor de temperatura de agua de retorno
ala caldera colocada incorrectamente
baja potencia de la caldera ajustada

comprobar si la caldera ha sido ajustada al tipo de edificio
comprobar sensores

comprobar a ubicacion del sensor de retorno (en el mismo lugar
debe circular el agua)

comprobar los tiempos de alimentacion y parada del quemador

Humo sale de la caldera

conducto de la chimenea atascado
conducto de extension de caldera atascado
conducto del intercambiador atascado

desatascar los conductos
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